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STAV VRTACI TECHNIKY NA NASICH
ZAVODECH '

Jaroslav Klirria, JD n. p. Jaichymov

V poslednich letech byla vénovana zvlaStni pozornost odstran&ni
tézkych a naméhavych praci pod zemi; dnes lze fici, Ze vysledek této
snahy se jiz dostavuje, na pifiklad nakladani hluSiny v horizontalnich
dilech bylo mechanisovdno vice neZ na 90% a odbihani vozd na
vzdalenost vétSi nez 100 m je pouze vyjimkou. RovnéZ se znalné
zvySila mechanisace odklizu hluSiny na mezipatrovych chodbéach. Ve
vétsim méritku se zadind pouZivat Sroubovd vyztuz.

Zatim vSak do jisté miry zaostala mechanisace jiZz davno zavedena
— vrténi vyvrtl pro trhaci prace. Stalo se tak zfejmé proto, Ze tato
mechanisace je jiz zcela béZzna. Ve svétovém vyvoji hornictvi bylo
vSak pravé v oboru priklepného vrtdni dosaZeno zna¢ného pokroku.
Treba si poloZit otazku v ¢em jsme zaostali.

PtedevSim jsou to vrtaci kladiva. VZdyt typ EDK-60, u JD vSeo-
becné pouzivany, letos dovrSi 32. rok své existence. Toto kladivo,
jemuz byla vzorem vrtacka Flottmann z roku 1915, je jisté velmi
spolehlivé, témér necitlivé k hrubému zachdzeni a Spatné Gdrzbé;
jeho vykon vSak dnes predstihuji kladiva o poloviéni vaze. Pfi tom
neni koncepce EDK-60 schopna podstatného zvySeni vykonu.

Kladiva sovetské vyroby PM-508 a OM-506 jsou dosti vykonné
a rovnéz spolehlivd, ackoliv historie jejich vzniku opé&t saha daleko
do predvaletnych let. Jejich vysoka vaha, presahujici s vrtaci podpé-
rou 45 kg, ztéZuje manipulaci s nimi zvla§té na Celbach, kde se vrta
vice kladivy najednou. K jejich dokonalému vyuziti zatim chybéla
dostate¢né silnd vrtaci podpéra.

O teleskopickych kladivech sovétské vyroby pouZivanych na zdvo-
dech JD, je nutno Fici, Ze jsou svym Fe§enim, vykonem a spolehlivosti
daleko pired podobnymi kladivy nejzndméjSich vyrobch pneumatic-
kych néstroji v zdpadnich stdtech. Jsou to vlastné s vyjimkou nové-
ho teleskopu TP 29 pomalubézna tézka kladiva, jejichZ vysoky vykon
zajiStuje predevSim velka pritlaéné sila, pasobici pfimo v ose kladiva.
Nedostatkem teleskopu TP 45 je jeho vysoka véaha, kterd jej spolu
s velkou energii Gderu urcéuje k vrtani dlouhé karotaze.

DileZitou a ¢asto nedocenénou pomickou pfi vrtdni jsou pneu-
matické vrtaci podpéry. V poslednich letech byl v CSR vyrdbén
pouze jediny typ podpéry P 60, se dvéma pisty. Jejich nedostateéna
vysuvna sila, zejména u pistu s menSim primeérem, z nich &ni pouhé
,drzaky* kladiv, které nejsou schopny vyvijet dostateény pritlak na
vrtacku. : |




Nizky vykon vrtacich kladiv v podminkach JD jeSté silné ovliviiuje
naprosto nedostate¢na ddrzba. Na vSech zdvodech je vZita praxe, Ze
se kladivem vrta tak dlouho, aZ prestane pracovat, obycejné pro
vaznéjsi poruchu. Opravaiské dilny nejsou dostatecné vybaveny
nahradnimi dily, takZe se velmi Gasto pouzivd soucasti v jednom
kladivu jiz opotiebenych k opravé kladiva jiného. Timto zpGsobem se
jeSté dobré soudasti ni¢i velmi rychle, takZe jsou vrtacky Casto
vyfazovany jiz po pomé&rné kratkém. pouZziti.

Organisace oprav, vybaveni dilen a kvalifikace opravaiti zatim
nedavaji nadéji na zlepSeni stavu. Vzdyt se casto ani nevi, ktery
lamaé¢ s jakym kladivem pracuje. :

Nemalym problémem je mazani kladiv. UZiva se oleja, kterych je
pravé na zavodé dostatek, bez ohledu na specifickou potfebu kladiv.
Rozmohlo se také mazani vaselinou, kterd dava zdanlivé dobré
vysledky zvla§té u typu PM-508, protoZe vaselina zmirfiuje pronikani
vody z centralniho vyplachu do vnit¥niho ustroji kladiva. Ve skute€-
nosti v8ak vaselina ve styku s vodou rychle ztraci své mazaci vlast-

nosti, vytvaii se jakasi mydelnata vrstva, kterd drive nebo pozdé&ji .

zalepi kanaly rozvodu vzduchu a vyFadi kladivo z provozu. Kromé
toho neni vaselina schopna proniknout se stlatenym vzduchem, jako
pii pouZiti vhodného oleje, az do prednich CGasti kladiva, takZe Casto
nachdzime vrtatky, jejichZ vrtakovd pouzdra jsou i po kratkém
provozu zjevné rezava a opotiebena. Na ngkolik desitek teleskopic-
kych kladiv byly namontovany automatické maznice, t. zv. rubrika-
tory. Tyto maznice pracuji naprosto spolehlivé a zajiStuji dokonalé
promazéani pouze tehdy, jsou li spravn& sefizeny a pouziva-li se stéle
stejné hustého oleje. O sefizeni a vlastnostech rubrikatord vSak
dosud nikdo havife nepoudil, takZe jsou op&t nachazeny pfipady,
kdy je maznice ucpana vaselinou a kladivo b&ha na sucho.

Dalsi dosud zcela nedostatené FeSenou otazkou je vlastni technika
vrtani, Vsichni lamadi vrtaji pouze tak, jak to vidéli u zkuSeng&jSich
druhti, pfipadn& pouze podle citu. Dosud jim nikdo nevysvétlil, na
fem zavisi rychlost vrtani, a tak se v&tSina pfi¢in pomalého vrtani
svaluje na nedostateény tlak vzduchu. To, Ze kladivu musi byt dodéna
pom&rné znaéna pf¥itlaéna sila, aby bylo dokonale vyuZito jeho vyg-
konu, havi¥i a vé&tSinou ani technici nevédi.

Ani ostatnimu vrtacimu naradi, korunkdm a vrtaci oceli neni
vénovana dostateéna pozornost.

U vrtacich korunek je dosud na nkolika zadvodech ponechdno na
libovili a dovednosti brusi€d, jaky tvar bude mit nabrouSeny bfit.
Tak se stavd, Ze jsou korunky nabrouSeny s velmi malym nebo na-
opak p¥ili§ velkym radiusem (obr. 1). Prvni zavada m4 vliv na rychlost
vrtani, druhd na trvanlivost tvrdokovu. Nekontroluje se poloha bfitu
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v ose korunky, Uhel britu je oby€ejné prili§ ostry, coZ ma za nasle-
dek drceni tvrdokovu. (obr. 2).
Bfit tvrdokovu je nutno srazit po nabrouSeni ruéné kamenem na

§itku 0,2 - 0,3 mm. V jehlovém ostri totiz vznikaji kaZdym narazem
drobnohledné trhlinky, které zpusobuji rychlé otupeni, pripadné

Obr. 1. Ch'ybné nabrou$ené korunky: vlevo s velkym radiusem, uprostied
s malym, vpravo s pFili§ ostrym Ghlem bfitu (porovndnc se Sablonou).

i popraskani celé tvrdokovové vlozky. Toto srazeni ostré hrany se
provadi na zavodech jen vyjimecné. :

Vrtaci tySe jsou dalSi kapitolou ve vrtaci technice. VétSinou se
zapomind, Ze vrtak je jednou z nejvice namdhanych soucésti a Ze
proto ocel podléhd pomérné rychle tGnavé. Mimo to ocel Poldi S,
vyrabéna jiz dlouha léta, nevyhovuje zvySenym pozadavkim. V t&sné
spolupraci s SONP Kladno je tedy treba hledat nejvhodnéjSi druh
oceli, schopné snaSet zvySené namdahani zplsobené novymi kladivy.

Velka &ast poruch vrtacich ty¢i je zpGsobovana jejich nedostatec-
nou pripravou pfimo na zévodech. Casto se spolehame pouze na
rutinu kovara, ktefi kovaji a kali patky vrtdkd bez jakychkoliv
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pomucek pro stanoveni spravné teploty a tvrdosti. Tak se stava, Ze
musi byt ménén pist u kladiva jiZ po nékolika dnech provozu proto,
Ze jsou Cela patek vrtdkd daleko tvrdSi nez Gdernd plocha pistd.

Sestihrany a Gasto i ¢tyfhrany jsou kovany v opotiebenych zapust-
kach, takZe jejich rozméry neodpovidaji rozmérim vrtakovych
" pouzder. Tato pouzdra se pak velmi rychle opotfebuji. Na nékterych
zavodech jsou stroje pro kovani patek vrtakd v tak $patném stavuy,
Ze kovari kovaji Ctyfhrany radéji pod bucharem bez zapustky.
Vysledkem je opét nepresny vyrobek, zpUsobujici ztrdty rychlosti
vrtani. U vrtacich tyd¢i se vyskytuji jeSté dalSi zavady, zejména vy-
vyplachové dirky u vrtakd pro EDK-60 jsou vrtany kolmo k ose
vrtaku. Dochéazi tim k velmi ¢astému laméani vrtakd ve vodni hlavé.
TaktéZ jsou nekvalitni patky vrtdk( k sovétskym vrtackam, kde je
vyplachovy otvor osazovan na 12 mm a hrany vrtakd jsou srdzeny
0 3-4 mm. Kladivo tedy nardZzi na mezikruzi o Sifce 3-4 mm, takZe
nemutze predat svoji tderovou energii, a kromé toho se kladivo
rychle nid. SniZeni vykonu vrtacich kladiv ovliviiuje i nedostatek
spravnych natrubkd (tuleji) a kohoutkd. Stlaceny vzduch rozvadime
hadicemi o vnitfnim prGméru 25 mm, avSak kohoutky a tuleje maji
vnitfni primér 12 - 14 mm.

Jednou z velkych zavad ve vrtné technice je skutecnost, Ze se nikdo
témito problémy soustavné nezabyva. Odbory hlavniho mechanika
feSi otazky kladiv jen povrchng, technici VPT se dosud zabyvali

o ey

Obr. 2. Vylomeni tvrdokovu korunky v dusledku nesraZeného estil
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vyhradné bezpecnosti pri trhacich pracich, vrtdni se nevénovali
vlibec. V soucasné dobé neni dostatecné vyjasnéna hranice, kam ma
sahat péCe mechanika a kde zac¢inaji povinnosti technika VTP.

Byly zde vyjmenovany alespori v hrubych rysech prekazky, které
znemoznuji vyuziti plného vykonu vrtacich kladiv.

Nyni k jednotlivym problémim:
Vrtaci kladiva:

V letoSnim roce kone¢né zavadime do praxe davno slibované vy-
soce vykonné moderni vrtacky VK-21, vyrobce TOS Roztoky. Jejich
vyvoj trval proto tak dlouho, Ze bylo nutno feSit cely komplex tkold.

Abychom si objasnili, v ¢em spo€iva problematika zvySovani vykonu
u vrtacich kladiv, musime uvést nékteré zakladni vztahy. Zaned-
bame-li pro zjednoduSeni vliv horniny a néstroje na rychlost vrtani
muzeme Fici, Ze rychlost vrtani je Gmeérna praci, kterou vykona pist
kladiva, ndsobené poctem tderd. Z toho vyplyva, Ze se konstruktér
musi snaZit dosdhnout pokud moZno nejvétSiho poctu udert, jejichz
energie bude co nejvétsi. Tato snaha je ale omezena celou radou €ini-
teld, jako je védha kladiva, velikost zpétného uderu, spotfeba vzdu-
chu atd. |

Rozborem zjednoduSeného vzorce pro energii Gderu pri konstant-
nim tlaku pozndme, Ze:

1. energie Uderu roste s druhou mocninou ¢ pistu,
2. energie uderu roste linedrné s délkou dréhy pistu,
3. energie Uderu neni témér zavisla na hmoté pistu.

Ze vzorce pro pocet Uderu zjistime, Ze:

1. pocet udder je umeérny priuméru pistu, ' e
2. poCet uderl je nepfimo Umérny odmocniné z dréhy pistuy,

3. pocet Uderl je neprimo umérny odmocniné z hmoty pistu,

Sloucenim téchto vysledkl dojdeme k zavéru, Ze:

1. vykon kladiva roste s tfeti mocninou ¢ pistu,
2. vykon kladiva roste s druhou mocninou drahy pistu,
3. vykon kladiva se zmenSuje zv&tSenim hmoty pistu.

Aby tato Uvaha nevedla k nespravnym zavérum, Ze je vyhodné
snizit hmotu pistu na minimélni hodnotu, je nutno upozornit na to,
Ze se zde uvaZuje pouze funkce a vykon kladiva bez ohledu na proces
vrtdni a Ze minimalni hmota pistu musi byt urcena tak, aby uGéinnost
pfedani energie pistem na vrtaci ty¢ byla co nejvétsi.

Z uvedené tvahy je zrejmé, Ze je vyhodné pro vykon kladiva zvét-
Sovat primér pistu i za cenu zkrdceni jeho drdhy, ¢imz se zvét3i
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jak energie, tak i podstatné stoupne pocet Gderd. Pramér pistu musi
byt vEak volen tak, aby celkova vaha kladiva odpovidala charakteru
prace hornika.

Pro. Gplnost ndzoru je nutno kratce upozornit na proces vrténi
a na prenos energie vrtaci ty¢i. Pracovni zdvih pistu kladiva kon¢i
dderem, ktery predd svou energii rdzem vrtaci ty¢i. Vrtaci ty¢ vy-
kona kratky pohyb, pfi kterém bfit nastroje vnikne do horniny. Doba
plsobeni bfitu korunky na horninu musi byt tak dlouhd, aby mohla
byt provedena trvala deformace horniny a sila, kterd ma provést vtisk
b¥itu, musi piekroc¢it modul pruZnosti horniny. P¥i vzristajicim poctu
dder se zkracuje &asovy Usek, po ktery plsobi pist na vrtaci ty¢
a tim i tyé na horninu. To znamen4, Ze pri stejné energii Gderu a v&t-
Sim poctu dderti klesa hloubka vtisku bfitu korunky do horniny.
Praktické zkouSky ukazaly spravnost tohoto predpokladu.

Obr. 3. Nové ¢s. kladivo VK 14 - 2.

V dasledku téchto uvah, které byly jen velmi stru¢né shrnuty, je
snaha konstruktérti zvySit poCet udert vrtacich kladiv pri zachovéni
velikosti energie tderu nebo jejim zvySeni tim, Ze se zvétSi primér
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pistu kladiva a zmen$i jeho zdvih. Tato snaha se zretelné projevuje
u prevazné vétSiny nové zkonstruovanych zahrani¢nich rychlobéz-
nych kladiv. ,

‘Porovname-li staré typy kladiv s novymi rychlobéznymi kladivy po
konstrukéni strance, vidime podobnost s vyvojem spalovacich motord.

Drive velky zdvih a maly primér pistu, nyni velky pramér a maly
zdvih. U starych kladiv byla vétSi energie tudert ziskdna dlouhou dra-
heou pistu, zatim co u rychlobéznych kladiv je tato energie vysledkem
velkého primeéru pistu.

Tato vyhoda vynikne pfi zpétném chodu, kdy pist pootaci pomoci
natdceciho ustroji vrtaci ty¢i. U starych kladiv musi pist nejdfive
ziskat pottebnou energii k provedeni rotace (pootoceni) tim, Ze pro-
béhne urcity Usek drdhy volné bez odperu a pak teprve pootaci vrtaci
ty¢i. Jen ¢ast drahy pistu je vyuzita pro rotaci a proto jsou v nékte-
rych pripadech ota¢ky vrtaci tyfe malé. U novych kladiv s velkym
primérem pistu je situace mnohem piiznivéjsi, protoze pomérné velka
plocha pistu znamena znacnou silu, a tim i mnohem :vétSi energii po-
otadeni vrtaci tyfe hned na zaCatku zpétného zdvihu pistu. ZvétSeni
krouticiho momentu u novych kladiv umoziuje podstatné zvétSeni
pritlagné sily, coZ se projevi lepS§im prenosem energie mezi pistem a
vrtakem.

Velky pocet Uidert, a tim i kratky interval pasobeni bfitu vrtaci ko-
runky na horninu, zptisobuje nedokonalé vyuziti energie pistu pfi ude-
ru a veétsi spotfebu energie pro uréitou rychlost vrtani v porovnéni
s nékterymi typy pomalubéznych kladiv. Také zpétny raz je u rychlo-
béZnych kladiv podstatné vys$s§i nez u starych typt.

NaSe novd kladiva VK — 21 (obraz na obdilce) jsou kladiva mo-
derniho typu, jelikoZ maji vSechny znaky poslednich konstrukeci:

pocet uderu 2.300-2.400 za minutu (EDK 60 - 1.500 Gderd/min.),
energie dderu 3,5 kgm (EDK 60-1,25 kgm),

primér pistu 70 mm (EDK 60-60 mm),

zdvih pistu 35 mm (EDK 60 50 mm).

Rozvod vzduchu u VK-21 je talifovy, vyplach centréalni, trubickou.
Pro znemoZnéni vnikédni vyplachové vody do vélce kladiva v dobé, kdy
je pist v klidu, je spouStéci Soupé kombinovdno s otvirdnim pritoku
vody. Toto zatizeni je zcela mechanické, vodni kohout se otevie pri
pfesunuti spoustéci paky do polohy ,,plny chod‘‘. Nebylo zde tedy po-
uzito neosvédcené automatiky VKD — 28.

Rychlost vrtani v tvrdych a velmi tvrdych hernindch VK-21 je o
60 az 80 % vys$si nez EDK - 60. V méké&ich hornindch neni rozdil tak
markantni.
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vidlice podobné jako u kladiv Tampella. Vidlice zde ptsobi zaroven
jako néstavec a umoziiuje snaz§i vrtani vrchnich dér.

Pro porovnani uvedeme zakladni Gdaje o nékolika zahrani¢nich kla-

divech poslednich modelt: Je to pfedevsSsim sovétské kladivo PR - 20
o vaze 20 kg. (obr. 4). Pocet Udert ma 2600 !/min., prace tGderu 3,5
kgm, primér pistu 76 mm, zdvih pistu 45 mm. Kladiva PR - 20 se
velmi osv&dcila na ,,Pfekopu miru‘‘ na zdvodé Bytiz v P¥ibrami.

’

Obr. 4. Sovétské vrtaci kladivo PR - 20.

Ze zapadonémeckych vyrobkd je nutno uvést kladivo Bergmeister
fy Demag. M4 vahu 21,5 kg, energii Gderu 4,2 kgm, pocet Gdertd 3000/
min., zdvih pistu 30 mm, primér pistu 75 mm. Je to totéz kladivo, je-
hoZ Gderného mechanismu je pouZito na vrtacich vozech Salzgitter.

Svédské kladivo Atlas Copco RH 754 vazi 23 kg, ma 2.700 uderd/
min., energii Uderu 4,2 kgm, primeér pistu 75 mm, zdvih pistu 44 mm.
Fa Atlas Copco vyrobila koncem lofiského roku nové modely, které do-
dala teprve letos do dalniho provozu. Jsou to typy Tyger a Lion. Jejich
hlavni prednosti je to, Ze jsou pevné spojena s podpérami, VSechny
ukony, tj. spousténi kladiva, pfivod a mnoZstvi vody i pritlak podpéry
jsou tizeny rukojeti, umisténou pfimo na kladivu. Vaha téchto kla-
div i s podpérou nepresahuje 30 kg. Stladeny vzduch je privadén do
podpéry kloubem.
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Z americkych kladiv je konstrukén& nejpokrocilej§i Universal Jack-
drill fy Ingersoll Rand, podobné koncepce jako Svédsky Lion.

Znama firma Flottmann zmodernisovala své kladivo BJ. - 20 a vy-
rabi je v letoSnim roce pod znatkou BK 20 - Steinbock. V tovarnim
prospektu uvadi tém&F neuvéfitelny vykon 68 cm/min. v jemnozrnné
Zule.

Veskera nova kladiva jsou konstruovdna s centrdlnim-vyplachem,
jen Flottmann vyrdbi ob& alternativy, centralni i spodni vyplach. Neé-
kolik zdpadnich vyrobcl se snazilo. o ut&snéni vnitiku kladiva proti
vnikéni vody. Re$i to dvojim zptsobem: bud vkladaji do pistu té€snici
nylonovou trubku, jiZ prochézi normalni vyplachova trubicka, nebo
davaji trubitky z umélych hmot do patky vrtaku. Jak se tato opatfeni
osv&déi, neni dosud znamo. U nés je zabranéno vnikéni vody do kladi-
va oteviranim pfitoku vody aZ po uvedeni kladiva do chodu.

Z porovnani vyplyva, Ze naSe kladivo VK - 21 je svymi vykony a
vlastnostmi asi tak uprostfed mezi vyrobky nejznaméjsich svétovych
firem. " ;

Udrzba kladiv:

Bude velmi obtiZzné zavést do evidence a oprav starych typa kladiv
potradek, protoZe se po celd léta zachovéval systém vydéavéani kladiv
bez zédznamt pii prejimani. :

P¥i prid&lovani novych kladiv bude tedy postupovédno tak, Ze budou
vystavovany pro kladiva karty oprav a vymén dild a bude prosazeno i
pravidelné 10ti denni kontrolovéni stavu kladiva. K tomu ovSem bude
téeba, aby se znalnd zlepSila kvalita opravaiské préace a vybaveni
opravarskych dilen. ‘

Bude rovn&z provedeno dukladné Skoleni opravari pi¥imo zamést-
nanci zavodd, vyrabéjicich kladiva VK - 21. Sebelepsi adrzbaf ovSem
nezabrani rychlému nideni kladiv, nepoda¥i-li se technikim zménit
pomér samotnych havifi k t8mto strojim. Proto budou nova kladiva
pridélovana predeviim kolektiviim, sout&zicim o titul Brigddy socialis-
tické préace, a dal§im nejlep§im Gderkam, v jejichz zavazcich se musi
stat péée o kladivo jednim z hlavnich bodi. VK - 21 budou ptfedédvana
Gplnd vybavena, ti. s automatickou maznici, tulejemi o velkém pri-
méru, podpérami P 100.

'

Mazani kladiv:

Nova kladiva jsou sériové vybavovdna v Ustfednich dilndch auto-
matickymi maznicemi FAM - 1. Bude na zé&vodech, aby zajistily do-
davku spravného mazaciho oleje.

Ustav ddlni mechanisace v Praze byl poZadan o vyvinuti konstrukce
spolehlivé jednoduché maznice, kterd by pracovala ve spojeni s roz-
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vodnou baterii tak, aby vSechna kladiva byla mazana stejné pfi sou-
¢asném nasazeni na predku.
Pritlaéna sila:

.V predchozim bylo jiZz n&kolik zminek o pritlaéné sile. Pro’ vétsinu
technikt, a tim spiSe pro havife, je to pojem neznamy, ptestoze je to
sila, kterd ma zéasadni vliv na rychlost vrténi. Sebevykonngjsi kladivo,
jako tfeba T 10, nebude i pti vysokém tlaku vzduchu vrtat uspokojivé,
nebude-li pritlacovano na patku vrtdku silou, kterd je alespoil o n&co
vetsi nez je zpétny raz pistu, pruzeni vrtdku a zpdtny odraz korunky
od horniny.

V CSR se otazkou pfitlaku zabyval v posledni dobé s. Podlesny a
pracovnici UDM. Krivky, které méfenim zjistili ukazuji, Ze na pr.
rychlost vrtani kladivem EDK 60 — je p¥i pfitlaku 60 kg vétsi o 100%
nez pri pritlaku 30 kg. U vykonnéjSich kladiv s velkym poctem uder®
a velkou energii ddert je tento rozdil jeSté daleko vét$i. Tak je na
priklad u kladiva Bergmeister rychlost vrtani pfi pfitlaku 50 kg 15
cm/min. PF¥i pritlaku 100 kg stoupne rychlost nma trojnasobek, tj. na
45 cm/min. Rovnéz naSe VK — 21 vyzaduje pfitlak 75 — 90 kg.

Dosazeni tak znacénych pritlakt u teleskopickych kladiv je FeSeno
tim, Ze pritlacna sila teleskopu pusobi v ose vrtu.

U kladiv pro vrtani horizontalni jsou vSak poméry znacné slozitéjsi;
sila zdvihu podpéry se rozklada na slozku vertikalni, nesouci vdhu
kladiva, a na slozku horizontalni, ktera je vlastni pritla¢nou silou. Ta-
to horizontalni slozka zavisi zhruba na dvou faktorech — na sile zdvi-
hu podpéry a na uUklonu podpéry pfi vrtani. Pritom muaZeme- silu
lamace, ktery  na vrtacku tlac¢i, zanedbat, protoze nemuZe trvale
presdhnout 5 kg.

Jestlize propocitdme pritlak u podpéry P 60 pri riznych tuklonech,
dochéazime pri zdvihu spodniho pistu o vétSim praméru k temto vy-
sledktm:

thel 609 pFitlak 40 kg
450 56 kg
300 69 kg
259 72 kg

x4

Uhel. 250 je vlastné nejmensi dhel, kdy je je$té& moZno prakticky
podpéry pouzit. Pritlacna sila, kterou tedy muze vyvinout podpéra
P 60 pri uklonech v praxi obvyklych, je tedy 40—70 kg pro vrty do
vysky asi 1,5 m nad pccvou. Jestlize je vSak nutno vrtat vyvrty ve
v&tsi vysce, kdy se jiz vysouva mensi pist, pak je pritlaéna sila zhruba
poloviéni. Znamena to, Ze podpéra P 60 neni schopna zajistit dosta-
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te¢ny pritlak ani pfi prvnim zdvihu pro zadné z modernich kladiv. Pro
vySku nad 150 cm nad poc¢vou nestaéi pritlak ani pro EDK — 60.

Nevyhoda dvojitého vytahu podpér donutila konstruktéry ke kon-
struovani podpér znacné dlouhych, s jednim pistem. Dlouha podpéra
zdroven urcuje i pomérné ostry thel podpéry k pocvé, takZe je vodo-
rovné slozka — pritlaéna sila — maximalni.

Extrémem v délce je podpéra k Tampellam, ktera v zataZeném stavu
ma délku 180 cm. Ovladani takové podpéry je jiz obtiZzné, proto byla
volena délka nové podpéry ¢s. vyroby P 100 jen 155 cm pii vytahu
100 cm.

Obr. 5. Lehka teleskopickd vrtacka VKD 14 - 2.

Podpéra P 100 (obr. 6), ktera bude doddvdna ke vSem kladivim
VK - 21, ma silu zdvihu 130 kg pri 5 atm. To znamena, Ze i pfi
nejpriznivéjSim uhlu okolo 600 bude dodavan kladivu po celé délce
vytahu pritlak 65 kg, a to do vySky 255 cm od pocvy.

Tato podpéra ma dal$i moderni zarizeni, které zna¢né ulehéi praci
lamaclim. Je to tzv. reversace. Jednoduchou packou lze zavést tlak
vzduchu nad pist podpéry, takZe se tato sama zatdhne na minimalni
délku. Toto zafizeni umoziiuje lamactm velmi rychlé posouvani pod-
péry za kladivem o malé Useky tak, aby stale byla zajiSténa velka pti-
tlacna sila.

Podpéra P 100 ma ovSem i své nedostatky, vyplyvajici z vyvoje no-
veho vyrobku. Je to predevSim velkd vaha — i po odlehCeni provede:
ném UD vaz jesté 17,7 kg.; ovladaci ventil ma htadkou rukojet a pri
tom je nutno pét az Sestkrat pfehmadtnout, aby se dosahlo z nulové
polohy maximaélniho pfitlaku. Podpéra nema dukladnou ostruhu, ktera
by uleh¢ovala vrtani spodnich dér. VSechny tyto nedostatky byly pred-
neseny a pisemné podany vyrobci Metalis Nejdek. I pres tyto nedo-
statky je ovSem podpéra P 100 velkym krokem kupfedu.

Otazce spravneého pritlaku je mozZno pouzit navodu s. Podlesného,
uverejnéného v Cisle 2 Casopisu ,,Rudy*‘:
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Jestlize dostava kladivo zcela nepatrny pritlak, je vrtdk z kladiva
vystfelovan to zn., Ze se nakruzek tyce vzdaluje od kladiva aZ na neé-
kolik cm. Pfitom vSak stadi vystieleni vrtdku jen o nékolik malo mi-
limetr® a pist uz nezasahuje vrtdk bud vibec nebo jen nepatrnou si-
lou. Pfitom se muZe ty¢ odrazet od horniny, takZe je pist nucen vZdy
znovu prisunout ty¢ na dno vrtu a pak teprve piedat Gder, drtici hor-
ninu. P¥i takovém vrtani je postup velmi pomaly a vrtaci ty¢ je neoby-
¢ejné naméhéna. :

Obr. 6. Pneumatickd podpéra P - 100.

Kladivu je dodavan nejlepSi pritlak tehdy, jestliZe ndkruzek vrtaku
kmitd v nepatrné vzdalenosti od kladiva, nejvySe asi 2 mm. Pak je
nutno sledovat jediné otacky vrtdku, jejichZ pocet nemé klesnout pod
50 % otacek maximalnich.

Vrtaci korunky.

V nejkrat$i dob& je tfeba zavést jednoduché brousici pripravky po
vzoru zavodu Rovnost II (obr. 7 a 8), které zarucuji zachovani vSech
pozadovanych rozmért britu. Je rovnéZ nanejvys zadouci provést s
brusic¢i Skoleni, aby znali alesponl nejzakladnéjsi poZadavky na Gdrzbu
a tvar korunek. Nedélitelnou soucasti brouSeni musi byt srazeni jehlo-
vého ostfi jemnym ruénim brouskem a kontrola tvaru Sablonou.

Rovnéz bude zavedena evidence korunek tak, Ze bude provadéno
&islovani korunek podle ptredakd. Bude to zdklad pro chozrazcotni sle-
dovani spotfeby korunek podobné, jako tomu je u trhavin.

Ve véci reklamaci na kvalitu korunek byl jednak vydan prikaz redi-
tele narodniho podniku pod ¢. 99, jednak byla uzaviena s n. p. Naradi,
ktery vyrabi korunky, dohoda o uzké spolup%\éci ve sledovani kvality
korunek a ve vyvoji novych typu.

Vrtaci tyce.

Na vSech zavodech je nutno provést provérku zpracovavani vrtakd
a odstranit nedostatky, jako jsou vytlucené zapustky, nepresné ve-
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deni hlavy péchovatek a podobné zavady. Snad by mohlo dojit k ma-
sovému vyuziti ZN, podle kterého jsou vyrabény nakruzky vrtaka po-
moci elektrické svarecky na tupo.  Elektrickym proudem se ve sva-
feCce ohteje vrtaci ty¢ v Gseku asi 30 mm do jasné rudého Zaru a pa-
kovym mechanismem se Celisti pritla¢i k sobé, takZe se vymackne
pravidelny nakruzek. U tohoto zpusobu vyroby vrtacich ty¢i pro cen-

tralni vyplach zbyva je§té vyresit uchyceni vrtaku ve svareéce tak, aby

Obr. 7. Pfipravek k brouSeni korunek (k zachovani
spravnych tvara britu).

~ . ‘ j
Obr. 8. BrouSeni korunek s pouzitim p¥ipravku zndzornéného na obr. 7.
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se vytvoril ndkruzek s plochou kolmo k ose vrtdku tak, Ze by byla
jasné vymezena délka patky vrtadku. Pro spravné kaleni Celnich ploch
patek bude nutno opatrit jédnoduchou pomucku, jako na pf. Poldi

kladivko, a pro stanoveni spravné kovaci teploty alesporl porovnavaci
skli¢ka. 7

»

s pouzitim zvlastniho pripravku.

Pfi vlastnim opracovani kulatiny pro vodni hlavy a hlavné konusd
pro nasazeni korunky musi byt dosazeno daleko &istSich a hladSich
povrchi.

Zaver:

Je velmi mnoho Gkoll, které je nutno splnit, aby byl podstatné sni-
Zen podil Casu, potfebného na vrtani béhem raziciho cyklu. Mnoho
prace v tomto oboru se jisté podari vykonat tim, Ze se mechanici spra-
vedlivé podéli o Ukoly s techniky VTP. Nejvétsi odpovédnost vsak lezi
na technicich, ktefi ridi praci havira pfimo pod zemi. Tito musi lamace
naucit alesporl té nejnutnéjsi adrzbé, sluSnému zachédzeni s presnymi
néstroji, naucit je mechanismy dokonale ovlddat a vyuzivat. K tomu
se musi ovSem vSichni technici nejdfive sami dokonale sezndmit se
vS8im, co s vrtaci technikou souvisi.

Doporuujeme studium ¢lankd pracovnikd UDM s. Podlesného v
Rudach €. 2/59 a Ing. Tfebenského ,,0 soucasné problematice prikiep-
ného vrtani“ v 2. ¢isle Technického zpravodaje USVaTRS.
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VETRANI URANOVYCH DOLU
Ing. Josef Martinek, JD n. p. Jachymov

Dilezitost vétrani.

Uspésné plnéni Ukold, uloZenych naemu resortu statnim planem,
je nesporné zavislé na stalém zavadéni mechanisace a zdokonalovani
organisace a fizeni prace. Ke zdaru tohoto usili znaénou mérou pfi-
spiva i ‘cilevédomé a technicky promySlené vétrani.

Je ptirozené, e se stoupajici intensitou dobyvéni stoupd (i kdyz
nestejnou mérou) produkce prachu, ktery je odolny proti smaceni
a ma velkou polétavou schopnost v dulni atmosféie, zvySuji se pri-
mérné postupy na dilech, na mnoha usecich pfistupujeme k vy-
pouiténi starych zakladek, prozkoumavani stafin a pod., coZ pred-
stavuje stale se zvétSujici aktivni plochu, kterd je schopna vyzarit
do dalni atmosféry znacné mnozstvi radonu. To jsou jen nékteré
z mnoha p¥iéin, jeZ upozorfiuji, Ze daldi zvySovani produktivity hor-
nickych praci do budoucna je mozné jediné na zakladé stale dokona-
lej§iho vétrani pracovi§t. Otazka vétrani se proto nutné stane prvo-
fadym tkolem kaZdého provozniho technika na zivodé.

Kritika dosavadniho zpisobu vétrani:

Nutno pfiznat, Ze umélé vétrani je nejvice vyvinuto na kamenoc-
uhelngch dolech. Zde totiz mimo zaji§téni dostatetného mnoZstvi
gerstvého vzduchu k dychéni, ehoz lze docilit i prirozenym vétranim,
zahy pribyly oboru vétrani funkce, jako ochlazovani okolni horniny,
vytvaireni klimatickych podminek na pracovisti, fedéni dtlnich plynd
pod nekodnou mez a pod. AZ potud je moZno shledavat spravnym
pfenaseni zkuSenosti z vétrani ziskanych v kamenouhelnych dolech.
OvSem zrovna tak, jako v kazdé jiné praci, je se tfeba i v otazce
vétrani branit pauSdlnimu pFenafeni zkuSenosti bez ohledu na to,
v jakych podminkdch je hodlame uplatfiovat.

Zminim se jen o nejzavaznéj$im rozdilu v podminkich kameno-
uhelnych a uranovych dolfl, a to v odli§ném sloZeni dulnich plynd.
Mame li totiZ vétrani na kamencuhelnych dolech dimenzovano na
zieddni methanu (CH;) pod neSkodnou mez, pak na uranovych dolech
musime zfedit radicaktivitu, ktera je tvorena zejména radonem (Rn).
Dostatetné zfedéni methanu nebo radonu zarutuje ve vét§iné pripad
zfedéni hluboko pod neSkodnou mez i ostatnich dilnich plynd a
mnoZstvi vétrd je predimensovano i s ohledem potieby vzduchu pro
dychéni, okysliGovani atd. Pro spravné vedeni vétrniho proudu se v
kamenouhelnych dclech vyuZivd charakteristickych vlastnosti me-
thanu.
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Pro osvezeni pameéti zopakujeme si nekolik dat zakladnich plynt
diilni atmosféry:

atomova vaha relativni vaha
v poméru ke vzduchu

kyslik Oy 16+16 a5l

dusik N» 14+14 0,97

kysl. uhlic¢ity CO, 12+16+16 G 1,53

kysl. uhelnaty CO 12+16 0,97

kysl. sitiéity SO, 32416416 2,20
sirovodik HsS I 1,19

methan CHy 12+4 0,558

radon Rn 7,748

Sk
A ¥ )
‘ Z
Z
Z
7 L

Obr. 10. Rozdé&leni plynt v profilu ol
horizontalniho dila (¢ = stoupani).
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V profilu horizontdlné razeného dila (za predpokladu laminarniho
proudéni vétrd) se jednotlivé plyny rozdéli dle obr. 10. P¥i turbulent-
nim virfeni budou hladiny jednotlivych plynt deformovéany nebo zcela
naruSeny, je si vSak tfeba vSimnout zdkladniho rozdilu. Zatimco me-
than je plyn o polovinu lehéi neZ vzduch, je radon vice nez 7 krat

v

téZ8§i vzduchu. Odvétrani radonu z pracovist tedy pro laickou pred-
stavu ¢ini zhruba stejné ndroky na vétrni proud jako kdybychom
vodnim prcudem méli dopravovat Zelezo (voda 1 kg/dm3 — Zelezo
7 kg/dm3). Bylo by to jisté mozné jen pri urcité rychlosti vodniho
toku. Z obrazku 10 je také patrnd spravna poloha sacich luten (v ho-
rejs$i casti profilu) s ohledem na odsdvani methanu, ktery se pro svou
malou specifickou vdhu zdrZuje stale u stropu. Methan, k jehoZ vyronu
dochazi mimo Eelbu po celé délce dulniho dila, ma rovnéz snahu dostat
se do nejvyssi polchy, ktera je vzhledem ke stoupéani dila pfimo u ¢ei-
by, odkud mtze byt v malém profilu luten pfi vétSich rychlostech
odnasen i Gpadné.

7 7 7%
--->methan
Obr. 11. Foukaci separatni vétrani.

VSimnéme si, k ¢emu by vedlo zavedeni foukaciho separatniho
veétrani na kamenouhelnych dolech (obraz 11). Nutné by muselo do-
chédzet k recirkulaci methanu primo v celb&, protoZe mala rychlost
vétru v celém profilu dilniho dila nepostaci k Gpadnimu vedeni me-
thanu. Nasledkem zminéné recirkulace dochazi postupné ke zvySo-
vani koncentrace methanu a tvorbé vybuSné smési. Takovy vyvoj
kon¢il neziidka katastrofou — vybuchem dulnich plynd. Odtud tedy
prameni, Ze saci separdtni vétradni se stalo tak¥ka technickym axi-
omem a bylo také nespravné zavedeno i na uranovych dolech.
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V uranovych dolech méla byt naopak dodrZovana zasada:

a) Zavedeme-li saci separatni v&trani, pak lutny pokladat nutné na
po¢vé profilu vzhledem k sedminasobné relativni vaze radonu,
jak je &arkované znazornéno na obr. 10.

b) Zavedeme-li foukaci separatni vétrani, pak lutny zaveéSovat
u stropu profilu, jak patrno z obr. 11. Vyhody, které tento zptsob
poskytuje, spoéivaji v tom, Ze vétrni proud je vrhan proti Celbg,
¢imZ je taktka zlikvidovan ,mrtvy“ dsek mezi Celbou a ustim
luten (10 - 20 m), ve kterém dochazi pfi sacim vétrani k vymeéné
vzduchu jen pozvolna. Dal§i vyhodu je moZno spatfovat v tom,
7e smér vydudného vétrniho proudu v plném profilu dila je
souhlasny s postupem radonu, ktery pro svou velikou meérnou
Zde je tfeba kladn& zhodnotit dobyvaci metodu pomoci Sikmin,
ktera pfi zavedeni foukaciho separdtniho vétrani skytd priznivé
podminky pro odvadéni radonu z pracovisté, i kdyZz dalSim
feSenim, avdak nijak naroCnym, bude propofet mnozstvi vétra
na zfedéni a odvedeni zplodin po odpalu, které jsou zahfaté na
urcéitou teplotu.

c) Na zdkladé vySe uvedenych zésad bylo by zahodno pfi vétrani
komint Gplné nahradit saci separatni vétrani vétranim fouka-
cim, protoZe podtlak, vyvolany vétrnikem, mnoZstvi vétrd, a tim
i rychlost v plném profilu, s postupem komina doznava urcitych
zm&n. Dosud nebylo praktickym mé&fenim dokazédno, pfi jakych
rychlostech vétrniho proudu vzhtru mize kominem radon jesté
klesat dolfi, pri jakych rychlostech zlstane na vznosu, pii jakych
rychlostech je vétrnim proudem strhivédn proti gravitaci a pod.

Vétrani dobyvek. e S

Na dvou sousednich blocich dobyvaci metody A bylo ndhodnym
méFenim prokéazano, Ze pifi menSich rychlostech zlstdva rozdéleni
jednotlivych dtlnich plyni dle specifickych vah v profilu zachovéano.
ProtoZe byl vétrni proud veden pres blok &. I na blok €. II (viz obr. 12),
dalo by se predpoklddat, Ze pii stejnomérném rozdéleni radonu v ce-
1ém profilu bude na bloku II mnohem v&tsi koncentrace nez na bloku
&. I. Ve skuteénosti, vezmeme-li naméfenou hodnotu na bloku ¢&. I ve
vzdalenosti 5 m od stfedniho komina za 100%, bylo ve stejné vzda-
lenosti od téhoZ komina na bloku & II naméfeno jen 50% a ve stfed-
nim kominé 5'm pod trovni dobyvky 130%.

I kdy% takové rozdéleni radonu bylo podminéno mistnim zvySenim
podtlaku p#i piechodu vétrniho proudu z bloku & I nad stfedni komin,
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kde je nahlé zvySeni profilu a tepelny rozdil vtazného a vydu$ného
proudu z dobyvek zanedbatelny. Posledni slovo zde budou mit jeSté
teoretické propocty, jakoz i praktické méreni, zda je pro naSe pod-
minky vyhodnéjsi dovrchni nebo Upadni vedeni vétrniho proudu. Jsou
zndmy pripady, kdy pii dovrchnim vedeni vétrniho proudu méame
priznivé vysledky v obsahu radonu (ddl EliaS), coz vSak muizZe byt
zpisobeno vytvarenim vétSich podtlakt na sousednich dolech.
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Obr. 12. Ovétrani dvou sousednich blok.
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Ukolem tohoto &lanku je vyvolat diskusi technik@ (hlavng technikii
pro vétrani na zavodech) k problému, ktery se stal dnes vic neZ
aktualnim.

ZKUSENOSTI SE SVORNIKOVOU VYZTUZI
Ing. Zden&k Cesak, USVaTRS Jachymov.

V domaci i zahraniéni ddlni praxi se k vyztuzovéni dél jiz deli dobu
ve velkém méritku pouziva svorniki. U nas je tento zplisob vyztuzo-
vani nejvice rozSifen zejména na dolech ostravsko-karvinského re-
viru. Jiz deldi dobu provadéné zkouSky, pokusy a praktické zavedeni
svornikové vyztuZe v rdznych geologickych podminkach a v dilech
rizného charakteru potvrdily jak spolehlivost, tak i ekonomickou vy-
hodnost tohoto zplisobu vyztuZovéni. Vzniklo nové zvlastni odvétvi hor-
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nické literatury, které se zabyva problémy svornikové vyztuze. Byly
vyvinuty a dnes se pouzivaji rdzné druhy svorniki. Svornikova vyztuz

se v pfitomné dob& pouziva k vyztuzovani vSech typt ddlnich dél: cho-
deb, komor, komint, jam i k zabezpe&eni dobyvacich prostort.

Pozadavek prisného §etieni dfevem stavi pied techniky a vSechny
pracujici naSich ddnich provozi otazku, jakym zpusobem nahradit
dFevo, kterého se dnes je§té prevazné pouziva k vyztuZovéni dilnich
d&l. Jednim z mozZnych zpisobl je pouziti svornikové vyztuZe. Jed-
notlivé narodni podniky tuto mo¥nost uspory dulniho dieva spravné
~ pochopily a vlozily do svych technicko-organisaénich opatfeni na rok
1959 pouziti svornik@ na horizontalnich dilech. Uskute¢néni tohoto
bodu TOO v roce 1959 umozni kromé& docileni urcitych Gspor dilniho
dfivi a finan¢nich prostfedkd téz vySkoleni kadru kvalifikovanych
pracovnikl a ziskdni nutnych zkuSenosti s timto zpisobem vyztuZo-
vani. Posledni je nezbytny pfedpoklad k maximalné moznému pouZiti
svornikové vyztuze v priStich letech pétiletého planu.

Jaké jsou vysledky dosaZené pri pouzivani svornikové vyztuze v
tomto roce na naSich zdvodech?

Kromé narodniho podniku Jachymov prakticky nikde nebylo dosud
se zavadénim svornikové vyztuze ve vét§im méFitku zapocato. S prvnimi
pokusy bylo zapogato v Jachymov& jiz v minulém roce. Béhem roku
1959 bylo vyztuZeno dosud asi 1000 m chodeb a komer na zavodech

Rovnost | (Eli4g), Abertamy a Plavno.

Pokud jde o typy svornikd, byly na téchto zavodech pouZity svor-
niky s klinovym zdmkem. Rozméry svorniki jsou tyto: prumér tyce
20 mm, §itka vyfezu pro klin 3 mm, §ifka klinu 22 mm a jeho délka
150 mm. Vyvrty pro usazeni svornikG byly vrtany korunkami o pra-
méru 33 mm. P téchto rozmérech zamku a vrtacich korunek svorniky
drzely naprosto bezpe¢ng. Kotvici délky svorniki byly voleny pro
chodby vesmés 1,4 m, v nékterych ptipadech 1,8 m, v komorach vétsi-
nou 1,8 m. V mistech kde hrozilo opadavéani horniny byl provadén za-
tah stropu vyhradné pomoci draténého pletiva okatosti 653X63 mm
nebo 50X 50 mm, pramér dratu 2,24 mm, drat ferny, Zihany nebo po-
zinkovany. Pletivo bylo uchyceno podlozkami pfimo na horninu. Detail
uchyceni sitd je zfejmy z obrazku 14. Pasy pletiva o Sifce 1,6 m se
napinaly paraleln& s dlouhou osou dila. K predb&Znému utazeni matic
byly pouzity trubkové kli¢e s kratkym navarenym ramenem nebo
pneumatické utahovaky PU 30. K dotaZeni matic na vyvozeni potieb-
ného predpéti ve svorniku byly pouzivany rohatkové klife s ramenem
dlouhym 60—65 cm a s trubkovym nasadcem. Zptsob utahovéni matic
je znazornén na obr. 13.
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Obr. 13. Pfekop: se svgrnilfovou vyztuzi s draténym pletivem (vlevo)
a utahovani matice $roubu (vpravo) — dal Elia§, Jachymov.

Uvedu nékolik prikladG vyztuzovédni ddlnich d&l svorniky na z&vo-
dech JD n. p. Jachymov.
: Na dole Elia$ v Jachymové byla raZena chodba o pramsrné §ifce
2,5 m v jemnozrnnych porfyrech o vyrazné odluénosti. Tvrdost VIII.
kat., stupnice JD. Chodba byla raZena po Zile o Gklonu asi 80". Zila
se v urcitych Usecich rozvétvuje na dvé paralelni zily pfiblizné stej-
r.uého uklonu, vzdéalené od sebe 0,8 - 1,5 m. Zejména v tschto tsecich
je hornina silné rozruSena. Kotvici délka svornik(t byla zvolena
1,8 m, hustota svornikGi v Fad& 1,-m, vzdalenost mezi Fadami
1,- -1,2m. Rozmisténi a tdklon vrtd jsou ziejmé z obr. 15. Bodni
svorniky maji Uklon k bokim chodby asi 550- 65%. Vrty jsou zalo-
Zeny tak, aby protinaly pod ostrym udhlem Zilnou plochu. Typ zamku
klinovy o rozmérech vySe uvedenych.
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Z Zetnych pikladt vyztuzeni k¥izli chodeb svorniky na dole Elias
uvedu priklad vyztuZeni kriZe PS-90/R-11. Z obrazku 16 je patrno,
7e horniny jsou zde zastoupeny svory s uklonem vrstev asi 407, ze
zapadni strany porfyry. Tvrdost hornin VII. - VIII. kat. stupnice JD.
Kotvici délka svornik@ byla 1,4 m, klinovy zamek o rozmérech jak
uvedeno vySe. Na jeden svornik zde pripada asi 1 m2 plochy stropu.
Zatah stropu nebyl provadén.

Obr. 14. Detail uchyceni draténého pletiva svornikem.

Na dalgich obrézich jsou uvedeny piiklady vyztuZeni komor, a sice
nabijeci stanice a komory pro té€zni vratek pro slepou jamu na z&vo-
dé Plavno.

Sougasné s provadénim svornikové vyztuze na zavodech nérod-
niho podniku v Jachymevé byla provedena frada Casovych meéfeni, na
zakladé kterych bylo moZno stanovit asy potrebné pro jednotlivé
operace. Vysledky Casovych méfeni byly propoéteny jako normy,
které mohou slouZit po dobu provadéni provoznich zkouSek orien-
taéné k predb&znému ocenéni prace lamadt. Vysledky Ccasovych
méfeni i propodty norem jsou uvedeny ve ,,Studii k uziti Srouboveé
vyztuze v podminkédch resortu USVaTRS pro horizontalni dila,” které
byla zaslana véem ndrodnim podnikim a dulnim zavodlim v resortu.

Nebudu se blize zabyvati otazkami parametrd svornikové vyztuZe
a technologili samotného vyztuzovani. Tyto viechny otazku byly po-
drobné rozebrany ve zminéné ,Studii k uziti Sroubové vyztuze",
ktera vychazela zejména z praktickych zkuSenosti z Jachymova
a ktera ma slouzit jako voditko pFi zavadeéni této vyztuze na naSich
druhych podnicich.
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Obr. 15. Vy‘ztuieni sledné chodby svorniky s draténym pletivem: 1 - smér
a uklon svornikt, 2 - Zily, 3 - porfyry, 4 - draténé pletivo.
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Obr. 16. VyztuZeni kfize chodeb svorniky: 1-smér a tuklon svornikd,
2 - smér a uklon bridliénatosti, 3 - svor, 4 - porfyr.

Zminim se o nékterych potiZich, které se projevily pfi pouZiti
svornikové vyztuze v Jachymové. PredevS§im je to otazka centrali-
sované vyroby svornikl, ktera musi byt levnd a zaroven i kvalitni.
DUl Elia§ si vyrabél zpodatku svorniky ve své dilné. Vyroba byla
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Obr. 17. Nabijeci stanice se svornikovou vyztuZzi (dul Plavno, Jachymov )

samozfejmé dosti nakladnad. Také wvyroba svornikG v Ustfednich
dilndch JD n.p. Jachymov neni zcela vyhovujici. Je nutné, aby cena
jednoho svorniku nebyla vy$8i neZz 11,- aZ 12, Ké&s. Proto bylo
uloZeno Strojovné Dvory organisovat levnou a kvalitni vyrobu svor-
nikt. P¥iprava k vyrob& a zaroveri zajiSténi potfebného materialu
se zpozdily, a to byla jedna z hlavnich ptrekazek pfi rozSifovani
svornikové vyztuze v II. &tvrtleti 1959 na zévodech v Jachymové.
Nyni jiz Strojovna Dvory zahajila sériovou vyrobu svornikd s klino-

- vym zamkem, takZe ve druhém pololeti bude moci plné kryt pozadavky

véech podnik. Soufasné bude nutno organisovat centralisovanou
vyrobu demontovatelnych svornik se segmentovym zamkem
(obr. 19). Tento typ svorniki se zkou$i na zavodech v Jachymoveé
a je mozno predbézn& Fici, Ze se osvEdCil. Zavedeni demontovatel-
ného typu svornikG bude znamenat zmaénou uGsporu oceli a také
dalgi finan¢ni ekonomii.

Dal§i poti#i p¥i zavadéni svornikové vyztuZe je zatim nedostatek
kvalifikovanych pracovnikd. Je to samofejmé prechodny nedostatek.
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Je nutno organisovat v zavodnich Skolach préace specidlni Skoleni
jak teoreticka, tak zejména prakticka, vycvicit kadr lamacd - in-
struktor®, ktefi by pak prakticky vySkolili v§echny ostatni lamadce,
pracujici pri razeni horizontalnich dé&l. Aby svornikovd vyztuz byla
bezpecna a spravné plnila svou funkci, musi byt provddéna bez-
prostfedné s postupem celby, vrty musi byt zaloZeny podle sloZeni
horniny a matice musi byt fadné utaZeny. Proto je nutno, aby lamaé&
pracujici na ¢elbg, si vyztuZoval dilo sdm a aby vyztuZovanim nebyli

Obr. 18. Komora pro tézni vratek slepé jamy vyztuZena svorniky
se siti (dal Plavno, Jaichymov).

Obr. 19. Svornik se segmentovym zdmkem.
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povéfovani pracovnici, ktefi dilo nerazi. Tato hlavni z&sada neni
dosud désledn& uplatfiovéna.

Kone¢né je nutno se zminit o nedostatku mechanisace, kterd by
umoZiiovala rychlé a sprdvné utaZeni matice. Pneumatické utaho-
vaky PU 30 nevyhovuji plné tomuto poZadavku a tak z(st4dva proza-
tim rohatkovy kli€ s trubkovym nasadcem jako hlavni pomticka
k utaZeni matic. V soufasné dob& zkouSeji v n. p. Jachymov novy
typ vlastniho pneumatického utahovaku (JU 30), ktery je uveden na
obr. 20.

Rttt

Obr. 20. Utahovak Sroubu JU 30.

Jak jsem jiz uvedl, pouZivd se svornikovd vyztuzZ na zévodech
v Jachymové hlavné k zabezpeteni chodeb, raZenych v hluiingd i po
zile, k vyztuZeni k¥iza chodeb i jako definitivni vyztuz v komoréach.

Myslim, Ze je mozZno pouzit svornik s uUspéchem jako prozatimni
vyztuZe pFi raZeni velkoprostorovych komor. Na priklad v nérod-
nim podniku Pfibram jsou raZeny komory pro téZni stroje slepych
jam. Hornina je zpravidla soudrZzna, avSak vzhledem k velkym roz-
mértm komor pristupuje sek technologii raZenia vyztuzovani komor
betonem po UGsecich. Nehledd8 k malym postuptm pii takovém zpi-
sobu raZeni dochazi asto k nebezpednym situacim, zejména pro-
chazi-li horninou poruchy, kdy je nutno po urcitou dobu pracovat
prakticky pod odkrytym stropem. V takovych pripadech zfizuji se
s namahou ochranné povaly, které vzhledem k velké délce podvlaki
splfiuji velmi problematicky svaj ochranny tkol. PouZzije-li se
k prozatimnimu zaji§téni stropu komory béhem jejiho raZeni svor-
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nikG pripadné v kombinaci s draténym pletivem, je moZno razit
komoru Ustupy s predstihem hotrejsiho Ustupu a po razicich pracich
pristoupit k vyztuZovani komory betonem. Domnivdm se, Ze tento
zplsob bude rychlej$i i bezpecnéjSi a Ze ve vétSiné pripadd hornina
na vSech zavodech dovoli takovy zplUsob vylomu komor. Pri rozpéti
klenby komory 10m a pfi hornindch kat. VIIL - IX. stupnice JD
budou vyhovovat kotevni délky svornikd 2,- m, hustota sité svorniku
1,2X1,2m s jejich rozmisténim podle konkrétnich podminek stropu
komory (sméru a uklonu stfihd, poruchovych ploch a p.).

Jako priklad jiné moZosti pouZiti svornikl uvedu zpravu o raZe-
ni pomocné jamy zavodu GluboCanské skupiny pro vystavbu jam
(Sachtnoje strojitélstvo 1959 &.3). Jama profilu 14,3m2 (3,4X4,1 m)
byla raZena v silné rozpukanych vapenato-chloritickych a chlori-
ticko-sericitisovanych kremitych bridlicich a tuffitech o tvrdosti
f=12-16 podle Protodjakonova. Uklon stfiht 559 - 600, P¥i raZzeni
této jamy bylo pouZito jako prozatimni vyztuZe svornikd s Klinovym
zamkem o délce 1,2m. Svorniky byly zabudovany jen na dlouhych
stranach profilu jamy. Vzdélenost mezi svorniky v fadé byla zvo-
lena 1,- m, vzdalenost mezi rfadami svornikd po ose jamy byla 1,2 m.
Zatah stén jamy draténym pletivem nebo jinymi prostredky nebyl
provadén. Vzdalenost definitivni vyztuZe, kterd se provéadéla dreve-
nymi vénci, byla 12 - 15 m.

Podobny projekt hloubeni jamy pro profil 13,6 m? vypracoval
Projek¢ni tdstav v Ostrove. V tomto projektu je uZito jako proza-
timni vyztuZe svornikG v kombinaci s draténym pletivem. Jako defi-
nitivni vyztuZe se pouZije vénct z predpjatého betonu. Je ovSem
také mozno provadét definitivni vyztuz drevénymi vénci. Zatah bokl
jamy se neprovadi a misto zatahu pouZiva se drdténé pletivo, uchy-
cené podlozkami svornikd. Vyhoda tohoto projektu spociva v tom,
Ze je moZno uZit Caste¢né paralelniho raZeni, tj. béhem vrtani se
provadi definitivni vyztuZ nebo vystroj ze zavésného ochranného
povalu. Tento projekt byl vypracovan pro podminky n.p. Pribram,
nebyl v8ak dosud prakticky vyzkouSen.

Zavérem uvedu nékolik ¢isel, z kterych je vidét vyhodnost pouZiti
svornikové vyztuZe. Pro tGcely tfetiho pétiletého planu byla propo¢-
tena celkova Uspora dfeva, vyplyvajici z redlni moZnosti pouZziti
svornikd na horizontédlnich dilech naSich zavoda. Tato Uspora muze
Cinit v letech 1961 -1965 az 50.000 m3 dreva. Financni Uspory
v pfimych nakladech by predstavovaly az 50 milioni K¢&s. V nich
jsou zahrnuty ovSem nejen Uspory za samotnou vyztuZ, nybrz
1 pfimé Uspory vlivem menSiho profilu chodeb (uvazovaly se profily
S1, Sz, D1 a Dj). Naproti tomu spotieba oceli na svorniky by ¢inila
pfi pfedpokladanych objemech asi 2.400 t.
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POUZIVANI IMPREGNOVANEHO DREVA
Ing. FrantiSek Krej¢a, USVaTRS Jachymov

Doly jsou z celostatniho hlediska jednim z nejvétSich spotiebitel
dfeva. Spotieba dfeva na dolech dosahuje statisicli plnometrd. Ne-
bude-li v nejbliz§i dobé podstatné snizena spotreba dfeva na vyztu-
zovani dllnich dél, vyvstane u nas problém vytéZenych lesd, protoze
t&Zba dreva je$t& stale prevySuje prirtistky. Celondrodnim Ukolem je
tuto disproporci vyrovnat. Ukolem technik(i na dolech pak je, i pfi
stoupajici t&zbé nerostl, dale sniZzovat spotfebu dfeva. Snizovat je
mozné dvéma zpisoby:

1. NahraZenim dfeva jinymi materidly a zavadénim novych typl

vyztuZze.

2. Prodlouzenim doby Zivotnosti dreva.

Nejspravngjsi cestou sniZzovani spotfeby dreva je pouZivani novych
zpUsobll vyztuze. Jako nejvyhodnéjSi a nejhospoddrnéjsi se ukazuje
svornikova vyztuz. Kromé toho bude nutno zabyvat se moznosti prod-
louZeni Zzivotnosti dreva.

Zivotnost dieva je mozné prodlouZit impregnaci. Dfevo impregnované
ve vakuu chloridem zineCnatym ma zivotnost priblizné tfikrat vetsi
nez drevo neimpregnované, avSak zavody se brani pouzivani impreg-
novaného dfeva pro jeho vysokou cenu. Impregnovanad kulatina je
draz$i o 191,- K& na 1 m3 a Fezivo o 109,- K&s. Zavody ve snaze
dosdhnout co nejniz§ich nakladt upouStéji od pouZivani impregno-
vaného dreva, i kdyz jde pfi tom jen o momentélni ekonomicky efekt.
Naklady v priStich obdobich vlivem nutnosti vymény vydievy stoupaji
nehledé na usporu difeva a pracovnich sil. '

Pro impregnovani dfeva je nejvyhodnéjsi latkou sublimat. Jim im-
pregnované drevo vydrzi 8 az 10 roka i vice. Na pr. vereje zabudované
na dole Rovnost I v letech 1938 az 1948 jsou dosud zdravé bez zndmek
hniloby. Protoze je sublimat u nés latkou deficitni, impregnuje se
drevo chloridem zine¢natym, ktery ma jednu vadu, a to vyluhova-
telnost. Aby se zlepSily vlastnosti impregnace pfi pouziti doméacich
surovin, hledaji naSe vyzkumné drevarské Ustavy nové impregnacni
latky.

Pro dilni podminky by byla idedini impregnacni latka, kterd by
chrénila jak proti hnilobg&, tak i proti hofeni. Z novych latek se jako
nejvyhodnéj$i ukazuje SB-56, ktera ma vyluhovatelnost 20% a &as-
te¢né snizuje hoflavost dfeva. Proti hnilobé i ohni chrani dfevo im-
pregnacni latka OK-56, je vSak hodné vyluhovatelna. Jeji cena je 1,- Kés
za 1 kg, kdeZto chlorid zineCnaty stoji 4,50 K&s a sublimat 36,- K¢s.

Impregnovani macenim je maélo G¢inné. K dosaZeni lepSich vysledkt
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je nutno macet az 14 dnt. Dobrych vysledkt se dosdhne macenim
vlhkého dieva (35% vlhkosti) v koncentrovaném vodnim roztoku
chromovych soli. Vakuové impregnaci se vSak maéceni nevyrovna.
Proto je vyhodné&jsi objednat dfevo z impregnacnich zavodu nez zfi-
zovat maceci impregnadni stanice.

Jaka nehospodédrnost vznikd pouZivanim neimpregnovaného dreva
na vyztuzovani dlouhodobych dilnich d&l vyplyvd z niZe uvedené
kalkulace: ‘

Pro piiklad byla vzata srubova vystroj pfekopu o délce 1.100 bm.
SpotFeba dfeva je priblizng 1000 m3 kulatiny. Zivotnost kulatiny
impregnované je trojnasobna neZ neimpregnované.

Naklady pfi pouziti impregnované kulatiny:

1000 m3 doloviny po 366,- Kés . . . . . . 366.000 KcCs

néklady na zabudovani 1000 X 140,84 . . . 140.840 K¢&s

Celkem 506.840 Kcs
: Spotfeba normohodin 1000 X 11,4 11.400

Naklady pri pouiivénim neimpregnované kulatiny:
UvaZzuje se, Ze se prekop dvakrat predfevoval.

3000 m3 doloviny po 175,- Kés . . . . . . 525.000 KcCs
naklady na zabudovani 3000 X 140,84 . . . 422520 KCs
Celkem 947.520 Kcs
SpotFeba normohodin 34.200

Z uvedené kalkulace vyplyva, Ze pouzitim impregnovaného dreva
je mozno uSetfit pfi srubové vydievé 1100 bm prekopu priblizné
440.680,- Kés, 2000 plnometrd kulatiny a 22.800 normohodin, tj.
2850 smeén.

V tomto prikladd bylo pocitdno s dvojim predrevovanim prekopu,
jsou vSak i takova dila, ktera je nutno predrevovat i vicekrat, zejme-
na v teplych a vlhkych vétrnich proudech (primérna zivotnost dreva
jen 9 mésictl). U prekopli a slednych chodeb s Zivotnosti men$i nez
2 roky je mozno impregnovanou vyztuz vyplenit a znovu pouZzit.
Jediné v Usecich se zvySenimi dalnimi tlaky neni vhodné impregno-
vanou vyztuz pouzivat, ponévadz impregnované difevo ma nepfizni-
vEj8§i pevnostni vlastnosti nez obycejné drevo a k poruSeni vyztuze
vlivem tlak dochazi za pomérné kratkou dobu jejiho zabudovani.

Zavérem nutno zdaraznit, Ze pokud se jeSté ve vétSIm meéritku
provadi vyztuzovani dél dfevem, je treba, aby vSichni technici dbali na
Siroké a vSeobecné pouzivani impregnovaného dfeva, a pro paZzeni,
pripadné bednéni a pod. pouzivati pouze odpadového dieva.
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ZNECISTENI ODEVU A POKOZKY ZARICI ALFA
A BETA A JEHO,MERENI

Ing. Vladislav Podvin, JD n. p. Jichymov

Jeden z ukold dosimetrické sluZzby na naSich podnicich je promé-
znedi$téni vznika spolu s b&Znym zneciSténim odéva a kuZe praSnymi
dasticemi a je nebezpe¢néjs$i jiz tim, Ze neni zretelné viditelné. Po
tém&F pulroénim méfeni jsou jiz znamy nékteré idaje z provadéného
méfeni, prace pristroji i z nékterych zkuSebnich méreni.

1) Fysikalni zaklady.

2 Mex o

Na naSich dolech se vyskytuje cela rada zari¢t alfa i beta. Uvedu
hlavni zarice alfa a zaroveil i jejich poloCas rozpadu a dobéh Céastic
alfa:

Isotop Poloc¢as rozpadu Dobéh castic alfa ve vzduchu
Usss 4,5.109 let 2,6 cm
Usgza 2,5.105 let 3,2 cm
Tonium 8.10¢ let 2,9-3,1 cm
Ra 1620 let 3-3,2 cm
Rn 3,8 dne 4 cm
Ra A 3,05 min. 4,6 cm
Ra C* 1,64.10 —* sec. 6,9 cm

Jak je vidét z tohoto prehledu, jsou zde isotopy s poloCasy rozpadu
od milionti let az do zlomku vtefin a zvlaSté vzdalenéj8i rady maji
velmi kratké poloCasy rozpadu. Dobéh &astic alfa nepresahuje ve
vzduchu 10 cm. Jak je znamo, odstinime paprsky alfa jiz listem
papiru. V Cem.je tedy jejich nebezpeci?

Draha Castice je sice kratka, ale ma na své draze velkou schopnost
ionisovat prostredi, vnémz se poukybuje, tedy do jisté miry naruSovati
i tkan lidského téla. Externi ozatreni nepripadd prakticky v Gvahu, pro-
toze ¢astice alfa se odstini jiZ lehkym odévem nebo slabou vrstvou kiZe,
silnou zlomek milimetru. Skute¢né nebezpec¢i nastava teprve pii vnik-
nuti latky do organismu. To muZe nastat bud p#i dychani nebo zaZi-
vacim traktem. Vdechovéni je nejobvyklejSi a zaroveil nejnebezpec-
ko se mu ubranit, i kdyZ pfi dobrém vétrani a boji proti praSnosti se
toto nebezpeCi znatné snizuje. Jak je vidét z prehledu isotopu, je za-
FiGem alfa i radon, ktery se v rzné mire vyskytuje i na naSich pra-
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covistich. Tento plyn rovnéz muze vnikat do plic a plisobit zde jako
zdroj zareni alfa.

Na zakladé proved. méreni je treba na nejinen$i miru omezovat
vnikani radioaktivnich latek do téla zaZivacim traktem nebo primo
odérkami na kGZi. Na takové vnikani m4a vliv nékolik faktord: poZivani

oo

N

Obr. 23. Radiometr PGR pro méfeni g zareni

33




znedi§téné potravy, a to bud znedi§téné pri noSeni do prace nebo pii
jidle zneci§t&nyma rukama, koureni na pracoviSti (rovnéz zneciSténé
ruce), znelistény odév (je zde moznost otirani rukou, a tim i jejich
zneCiSténi i po praci v ¢istém prostredi).

Sledujeme-li predpisy pro laboratorni pracoviSté s radioaktivnimi
latkami (i kdyZz se tam mnohdy pracuje s mnozstvim velmi malym),
vidime, ze je pfisné zakazano jist, pit nebo koutit a rovnéz i pouZivani
jakychkoliv pomucek, odnaSenych z pracoviSté. Samozrejmosti je pro-
méfovani odévl, a v pfipadé prekroceni normy, vymeéna a dekontami-
nace zamoieného odévu. To je i na$i snahou a naSim tkolem pii zlep-
Sovani stavu hygieny prace na naSich zavodech.

Pro naSe méFeni pouzivame pristroji sovétské vyroby — pro mé-
feni zari¢t alfa pristroj TISS, pro méFeni zneli§téni beta, pFistroj
PGR.

Provozni méreni:

Drive neZ popiSeme vysledky méfeni, uvedeme ncrmy platné v na
S§em resortu (v impulsech za minutu z plochy 150 cm2):

pred ocistou po ocisté
alfa beta alfa beta
Pokozka 500 50 000 75 20 000
Pradlo ; 500 50 000 100 20 000
Prac. odév a obuv 4 000 300 000 1000 100 000
Povrch stroja 4 000 300 000 1000 100 000

P#i naSich pocateCnich mérenich jsme nameérovali znacné vysoké
hodnoty, nékolikrat prevySujici normu. Tato méreni byla provadéna
bezprostredné po vyjezdu z dolu, a jak se ukazalo pozdéji, vysoka
hladina zneci$téni byla zptisobena hlavné radonem, zachycenym v pra-
chu nebo okludovanym na kapi¢kach vody na odévu.

NejvySsi hodnoty byly pochopitelné naméreny u pracujicich s rudou
na povrchu, u lamacéd z rudnych dél, geofysikG a vétSiny dalnich do-
zorcu,

Na pocatku meéreni jsme si stanovili ukol zjistit, za jak dlouho se
znetisti nad normu novy odév nebo odév po vyprani, a uréit vliv ra-
donu a druhych kratkodobych zari¢t alfa.

Uréeni doby zneg¢iSténi:

ZkouSky jsme provadéli na zavodé Panorama a v prubéhu meéreni
i jinde a obdrzeli jsme tyto vysledky:

Druh odévu: Doba, za niz se dosdhne normy znecisteni:
Spodni pradlo (kosile) priblizné 10 dni
Kabét a kalhoty latkové 14 dni
Kabat a kalhoty gumové 21 dni
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Je pochopitelné, Ze naSe udaje nejsou nikterak dogmatické, znac¢né
se méni podle prostredi, v némz se pracuje, i podle druhu prace. Zavisi
znacné i na kvalité latky — C¢im je tkanina hust$i a hlad$i tim déle
trvad znediSténi nad normu, a tim lépe se dekontaminuje.

Vliv radonu a kratkodobych zarica alfa:

Bylo zjiSténo, Ze radon se svymi produkty rozpadu plsobi zna¢nou
éast znediSténi a zaktivovani odéva a pokozky. Jak jsme uvedli v Gvo-
du, maji radon i dal$i ¢lenové rozpadové rady kratky polocas rozpadu
a jejich aktivita podstatné klesa jiz za kratkou dobu.

Meérili jsme pracovni odévy hned po vyjezdu z dolu a potom v ¢aso-
vych intervalech jeden az dva dni. Uvedu typické ptriklady pro razny
druh odévl a zaméstnani:

Doba po vyjezdu % znetisténi

Kombinesa technika 0 hod 100
pro vétrani, znecisteni s 41
dvakrat nad normu e 25
2"' ” 20
DenE 18
20," i1} 1.7
24,- ,, 13
48,- ,, 11
Gumovy pracovni oblek 0 hod 100
lamace, zneciSténi asi 0,9 % 62
20 % nad normu 1505 29
2)" ” ¢ 19
2305PN 13
20,- ,, 12
24,- ,, 12
Platény pracovni oblek 0 hod 100
geofysika, dvakrat nad normu 0,5 ,, 72
IR 60
RS 40
24,- ,, 36
48,- ,, 25

Muzeme Fici, ze zneciSténi odévi klesne po dvou hodindch pod nor-
mu pro zne€i§tény odév a po 10—20 hodinidch i pod normu pro Cisty
odév (obr. 25). ]

Na prubéh poklesu méa znany vliv doba noSeni odévu. Na priklad
u odévu, v némz se pracovalo pres dva mésice (geofysik) bez vyprani,
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udrZovala se aktivita zned¢i§téni i po 24 hodindch na dvojndsobku nor-
my pro Cisty odév a dale neklesala. Naproti tomu u kombinesy noSené

Obr. 24. Praktické méfeni « zareni.

a/n‘{/'w.{a ——
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l

| Norma pro sty oddv—.
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0ddv
0
P % 20 hod ), 95. Prubéh zanikéani
a s e z&Fi¢l @ na odévech.
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po vypréni jeden tyden, kleslo zneciSténi az na desetinu normy pro
Cisty odév.

Pri bézném noSeni odéva je pribéh radioaktivity néasledujici: po vy-
jezdu z dolu je hodnota znecCiSténi vysoka. Do druhého dne klesne
(Gbytek zaricu s kratkym poloCasem rozpadu) a zbude jen urcité
mnozstvi dlouhodobych zari¢h. Pfi delSim pobytu pod zemi opét vy-
stoupi a kdyZ je oblek v Satné, aktivita klesd, ale na hodnotu vy3$8i nez
byla pred 24 hodinami. Graficky je to zndzornéno na obr. 26. V mis-
tech 1, 3, 5 jsou vysledky méfeni po vyjezdu, v mistech 2, 4, 6 jsou
hodnoty zneéisténi pred sménou. Jak vidime, dochazi postupné k hro-

madéni dlouhodobych zari¢d, které je moZno odstranit jen vypranim
celého obleku.

dhtivitg —=

] !
1 2 v J 4 5 6

b ¢ Q § ——

Obr. 26. Prubéh znediStovani pracovniho odévu.
ZkouSeli jsme rovnéz Gcinnost prani odéva a miZeme rici, Ze akti-
vita se po vyprani sniZzuje na minimum. Uvedu priklady:
Druh odévu:

Kabat a kalhoty
 z hrubé latky

Aktivita pfed vyprdnim:  Aktivita po vyprani:

2000 imp/min 300 imp/min

Modraky 1300 190
Kombinésa 950 320
Gumové faraky 500 200
Rezny pracovni odév 1700 400

Téchto nékolik prikladd, vybranych z celé fady méreni, ukazuje zfre-

‘telné uc¢innost prani. Pokud jde o dekontaminaci pokozky, je v dosta-

te¢né mire mozna dobrym umytim v teplé vode.

Zavérem je mozno shrnout:
1) Nadale pedlivé provadét méreni na alfa i beta zarice, jejichz vliv
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na lidsky organismus nelze podcenovat, ovsem v nasich pod-
minkéch ani pfecenovat.

2) Mame pristroje, které mohou (s urcitymi nedostatky) znecisténi
métit a kontrolovat jejich odstrafiovani.

3) Nutné prani a vymeéna préadla bude v brzku zavedena (pokud jiz
neni) na naSich zavodech. Zarovenl je samorejmosti soustavné
a diikladné myti a koupani i zdkaz vstupu do jidelen a kancelari
v pracovnim odévu.

4) Hygiena stravovani pfi praci v podzemi je velmi dtlezita (radneée
myti rukou pred svadinou, baleni svalin, piti nezavadné pitné
vody, zadkaz koufeni a pod.).

5) Je nutné oddélené ukladéni civilnich a pracovnich oblekl a veé-
trani Saten, aby se umoznilo rychlé odstranéni radonu.

6) Velmi dilezité je, aby pfi provadéni téchto vSech opatfeni meéli

- technici na zavodech nejiféi podporu a porozuméni pracujicich,
aby tato opatfeni se opravdu dtsledné dodrzovala.

AUTOMATISACE PROVISORNICH CERPACICH
STANIC
Ing. Jaroslav Stehlik, USVaTRS Jachymov

Provisorni &erpaci stanice jsou v naSich dilnich provozech velmi
potetné. Na t&zebnich zavodech je jejich zfizovani dano pottrebou
zajistit odderpani ddlnich vod do doby vybudovani stabilniho ‘odvod-
Hovaciho systému; obvykle jsou provadény na jednotlivych patrech
soudasné s prohlubovdnim jamy a s provadénim narazi§t. Ponévadz
jde o zafizeni doasna (pro dobu priblizn& 1 rok), je zcela prirozena
a nutnd snaha vybudovat tyto stanice co nejlevn&ji. Proto jsou
komory pro stanice budovény s minimalnim vylomem, sbérné jimky
Zasto o obsahu jen nékolika m3 a voleno nejjednodussi zarizeni.
U téchto stanic je zpravidla nutnd ve v8ech sménach trvala obsluha.
Tam, kde je obsluha sv&fena pracovnikim s blizkym pracoviStém (na
pf. naraZedam a pod.), dochazi Casto vlivem neodbornosti obsluhy
k zvy$ené poruchovosti Cerpadel. V nepracovnich dnech a volnych
sménach se pak tyto stanice musi obsazovat zvlast urcenymi pra-
covniky.

7a Géelem snizeni nakladd na obsluhujici personal a odstranéni
nedostatkt, vznikajicich neodbornou obsluhou, je tfeba automatisovat
také tento druh stanic. Aby bylo moZno dodrZet nizké naklady na
vystavbu a déle vzhledem k dal§im specifickym podminkdam provozu
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provisornich stanic, nebude vyhodné pouzivat automatického zafizent
podle projektd z typovych Cerpacich stanic, ale je tfeba hledat a volit
vhodnési rfeSeni a Upravy.

Na funkci, provoz, Gdrzbu a vystavbu provisornich Cerpacich stanic
je nutno klast kromé pozadavkd obvyklych pro stabilni stanice i ndk-
teré specifické pozadavky. Naopak je mozno (i nutno) oproti stabilnim
stanicim nékteré pozadavky neuplatriovat.

Pozadavky na provisorni éerpaci stanice.

1) Yy10m kqmory pro Cerpadla musi byt minimalni a nesmi prevy-
Sovat objem obvykly pro dosavadni provisorni stanice, vystroj
nenakladna.

2) Obfah sbéfné jimky rovnéZz nesmi byt vé&tsi neZ obvykle. Tim je
ovsem urceno, ze vzdy pujde o plnoautomatisaci &erpadel a je
vyloucena poloautomatisace.

3) Zaf*izervli musi byt jednoduché, bez velkych narckd na obsluhu
a u(vlrz‘bu a automatisa¢ni schema rovnéZ co nejjednodussi.
?plnem tc.)hoto poZadavku bude moZno provést zejména proto,
Lk pr:ov150rnich Cerpacich stanicich se obvykle vystadi s men-
Simi vykony Cerpadel a s malymi vytlaénymi vySkami.

4) Cerpa‘dla musi byt spolehlivé zabezpelena proti chodu bez vody
a oleje, elektromotory chranény pred pietizenim a navlhanim.

5) Avsutomatické stanice musi pracovat tak, Ze spou$téni, podet
Cerpadel v chodu a zastaveni Cerpacich agregatti bude provads-
no v zavislosti na stavu hladiny ve vodni jimce a celk. pFitoku.

6) Cinnost celé &erpaci stanice musi byt dalkové sledovana a po-
ruch.y automaticky hlaSeny. RovnéZ musi byt sledovana vyse
hladiny ve sb&rné jimce.

TSV pfivpatdé poruchy automatiky musi byt jednoduchym zptsobem
umoznéna ruéni obsluha Cerpadel. Konstrukén& musi byt zafi-
zenl upraveno s vyménnymi Gastmi tak, éby i pracovnici s nizsi
odbornou kvalifikaci mohli samostatné provadét nutné opravy
a rychle uvést celé zarizeni opétné do provozu.

();)f'()ti vétSim stabilnim ¢&erpacim stanicim nebude moZno uplatnit

na pr. pozadavek ¢erpani vod mimo $pickové.zatizeni a pod.

Zpisoby zajiSténi jednotlivych pozadavku.

Prg zajiSténi pozadavkd, uvedenych pod body 1 az 3, se ukazuje jako
velmi vyhodné pouziti vertikalnich odstfedivych Cerpadel misto u nas
v regortu obvyklych c¢erpadel horizontalnich. Jejich pouZitim je za-
roven s naprostou jistotou zaruceno trvalé zavodnéni Cerpadla.
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Vertikalni Gerpadla jsou u nds v CSR vyrabéna nérodnim podm(l;em
Sigma — Lutin ve dvojim provedeni dle obr. 27, vlevo je uvedeno
provedeni ,, TEE“ s vytlacnou odbotkou pod podlahou a vpravo pro-
vedeni ,,TEV* s vytlaénou odbockou nad podlahou‘.‘ \./zhledem’k tonr}u,
7e stfed vytlaéného potrubi pri provedeni ,, TEE" je POd zakl}admfn
ramem d&erpadla v minimalni vzdalenosti 1900 mr‘r‘1, je pro Usporu
potiebného vylomu vyhodnéjsi uzit provedeni ,,TEV™.

TEE" ,TE 4
b 4
B1 .3
= =
—— V/‘
>£
«Q
l:;
e vy [
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3 .=-=-1i
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. <
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90y
£ (3]
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Obr. 27. Vertikalni odstfediva Cerpadla, provedeni TEE
(vlevo) a TEV (vpravo).
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Nékteré z vyrabénych typu vertikédlnich Cerpadel velikosti vhodné
pro provisorni ¢erpaci stanice jsou uvedeny v nasledujici tabulce I.

Tabulka ¢&. I.
Typy a vykony vertikidlnich odstfedivych cerpadel.

PFiblizné hodnoty Q, H, N

_ Typ . ot/min na 1 stupeii &erpadla Poget
Cerpadla stupna
Q(/min) | H (m) | N (kW)
1450 . 300—500 14 - 95| 1,25— 1,4 1—-12
CVAV-200-10
2900 600 —1000 55 —39 9,5 —10,6 1- 4
1450 500—850 18 —13 26 — 295 1—12
CVAV-230-12

2900 1000—1700 | 72 —50
CVAV-265-15 1450 850—1500 | 24,5—17,5 | 57 — 6,8 1,534

960 1000—-1300 | 13,5-11,6 | 35 — 3,75| 1-12
1450 1500—2000 | 31 —255 | 11 —123 a7

19,6 —22,2 =515

CVAV-305-17

Rozméry Cerpadel jsou uvedeny v tabulce II.

Vertikalni c¢lankové cCerpadlo je konstrukéné jednoduché. Sestdva
z téchto Casti: elektromotoru (u mensSich vykond s kotvou nakratko),
loziskového zavésu (1), stoupaciho potrubi s vytlaénou odbodkou
»TEV* (2), vlastniho odstfedivého Cerpadla, sestaveného z jednotli-
vych ¢lankd, a saciho potrubi se sacim koSem (3).

Stoupaci vytlacné potrubi je sestaveno z trub standardnich délek
a celkova délka volena dle potfeby. Loziska Cerpadla a kluzna loZiska
ve spojich vytlatného potrubi-mazéana Cerpanou vodou. Jediné loZisko
je mazéano olejovou lazni, a to kuZelikové lozisko v loziskovém zavésu.
Popisovana vertikalni Cerpadla jsou uzivana ve vodarenstvi pro &er-
pani ¢isté i castecné znecisténé vody. Pro diilni derpaci stanice bude
nutno volit tato cerpadla ve zvlaStnim provedeni ,,BR* (ob&%na a roz-
vadéci kola a pouzdfeni z bronzu) a pri vétS§im zneéisténi vody podcitat
s pfimérené rychlejSim opotfebenim Cerpadla. Bude treba rovndz
projednat jejich uZiti pro dilni provoz s n.p. Sigma a zajistit prove-
deni pripadnych dalSich uGprav.

Z uvedenych tabulek jsou patrny predevS§im vyhodné rozméry
Cerpadel. Oproti horizontdlnim <&erpadlim lze uspofit pro jedno
Cerpadlo témér polovinu potfebné plochy pfi stejném vykonu. Celkovy
navrh Upravy stanice je na obr. 28. Komora pro Cerpadla je umisténa
pfimo nad jimkou. Cerpaci agregaty jsou umistény na ocelovych
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nosnicich tvaru 1 nebo U, podlaha dievéna. Po této tpravé bude V
komore obvyklé velikosti dostatek mista pro automatické zafizeni.

Tabulka &. 1L
Rozméry vertikélnich ¢erpadel provedeni ,TEV*.

Typ - ‘ CVAV CVAV CVAV CVAV

gerpadla 20010 230—12 265—15 505—17

1 185 \ 205 220 260

=3 N R T P T

2 R "m0 | 460

A 380 430 475 560

i ; B 45 | 505 560 | 660
2|6 510 | 580 g5 76C
Pl BT 900 B0 2 e 160
e P e B
=" ¢ 290 290 sMWr - B

Bl A __’so_d‘—__ 100 S I
2| ¢D, 100 100 125 150
6Dy o R g 150 150

R e et -y E% PRkl IR ]

SR SRR ek 320 | 360
o S 760 | 810 o e DRI
) 0 ‘-‘ s AT N

R e 45000 <

L T R R

Shérna jimka je rozdélena dfevénou sténou ze silnych prken na dvé
¢asti. Voda pritéka do castil a piepadem do casti I, ve které jsou
umisténa, terpadla. Toto rozdgleni je nutné vzhledem k usazovani
kalu, od kterého je nutno obé &asti jimky pravidelné Cistit.

Po strance udrzby jsou vertikalni terpadla tohoto typu malo né-
roéna. Automatisaéni schema bude, protoZe pljde vesmeés o0 asyn-
chronni elektromotory s kotvou nakratko, celkem jednoduché.

42

L]
1A
Obr. 28. Ndvrh Upravy provisorni Cerpaci stanice s vertikdlnimi &erpadly

4 il;gd;z bllozipae%ae;l;up\; tzpdéil 4dje,bjak jiz bylo uvedeno, Cerpadlo spole-
v oti chodu bez vody, nebot UGroveti vodni hladi
v jimce nepoklesne (pfi spravné funkci au i W ol
v tomatiky) nikd d
Cerpadla. Kontrolu stavu oleje v lozi 8 ave T
ac skovém zavésu lze provadé :
plovackem nebo kontrolou te %i ¢i j g
ploty loZiska ¢i oleje. Teplotu 1
vat kontaktnim teplomérem a neb e
L te . 0 po provedeni zkouSek th i-
igyger;f g/; pspoggm S tlranswtorovym nebo elektronkovym ovléggrcril;n
lé. retizenim lze elektromotory chranit normalnimi
nymi prostredky. Navlhani elektromotort & P pis L
nyn : y v ‘ 0 Cerpadel lze pak z i
jejich pravidelnym striddnim v chodu g ot
. . Vzhledem k to Ze &
budou prakticky stale v ¢i st
y stal provozu, sta¢i plné prepinadni poradi ¢
v chodu elektrickymi hodinami s vice spinacimi I;)olohelrlilimdl e
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Zapinani Cerpadel a jejich vypinani (pozadavek C. 5) bude nejvhod-
néjsi provadét transistorovym respektive elektronkovym relé nebo
sondami (popis sond a elektronkového relé byl uvéfejnén v Casopise
Rudy ¢&. 6/58, transistorové relé bude uverejnéno). Elektronkové nebo
transistorové relé ma tu vyhodu, Ze vlastni ovladaci zafizeni je velmi
jednoduché, misto jedné sondy je moZno pouzit p¥imo vytlaéné
potrubi jednoho z gerpadel. Pro spravné
uvadéni pottu Cerpadel do chodu bude tfeba
pro elktronkove nebo transitorové relé volit
— _tvarovanou sondu dle obr. 29, aby bylo dosa-
F yeno vetsi zmény odporu na vstupu relé pri
‘ ; malém rozdilu vysky hladin ve sbérné jim-
‘ \ ce. Chod Cerpadla se nastavuje tak, Ze

druhé a dalsi CGerpadla spinaji az tehdy,
nestadi-li pritok vody odterpat prvé cCer-
| padlo.

Podle pozadavku ¢&. 6 musi byt zabezpe-
‘ \ gena spolehliva ddlkova kontrola stavu &er-

paci stanice. Kontroluje se stav hladiny ve
shérné jimce, chod gerpadel a jejich pocet
v provozu a poruchy Cerpadel. Ma-li byt
kontrola G¢inna a spolehliva, musi byt neza-
visla na ostatnim zafizeni. Nezavisly elek-
tronkovy pristroj pro dalkovou kontrolu
chodu stanice byl popsan Vv ,,Technickem
zpravodaji® ¢ 3/59. Kontrolni zafizeni
musi byt umisté€no v misté s trvale obsa-
zenym pracoviStém a vybaveno svételnym
a akustickym signalem.

Podle pozadavku €. 6 musi byt zabezpeena spolehliva dalkova kon-
trola stavu Gerpaci stanice. Kontroluje se stav hladiny ve sbérné jim-
ce, chod ¢erpadel a jejich potet v provozu a poruchy gerpadel. Ma-li
byt kontrola ¢inna a spolehliva, musi byt nezavisld na ostatnim za-
tizeni. Nezavisly elektronkovy piistroj pro dalkovou kontrolu chodu
stanice byl popsan v ,,Technickém zpi‘avodaji“ & 3/59. Kontrolni za-
#izeni musi byt umisténo v misté s trvale obsazenym pracoviStém a
vybaveno svételnym a akustickym signalem.

Poslednim nutnym poZadavkem je zabezpeCeni moznosti ptechodu
na ruéni ovladani a nékteré konstrukéni dpravy. Upravu automatisac-
niho schéma tak, aby bylo jednoduchym zpusobem umoznéno rucni
ovladani, 1ze snadno zajistit. Je mozno volit zptisob prepnuti celé sta-
nice najednou nebo kazdého &erpadla jednotlivé. Vyhodngjsi je volit

pfepinani Cerpadel jednotlive.
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Obr. 29. Tvarové sondy
pro ovladani gerpadel.

ri{coor‘lftlrul::éné musj byg‘ ce}é zarizeni upraveno tak, aby spolehlivé
gocmp?tzl rl1 grep :elr;(;vneprlzmvych podminkéch. Betonaz komor nebude
ovadéna a je tedy nutno zatizeni é

dotésné a vSechny choulostivé &asti S L 8
stivé Casti chranit pred navlhéani r

né hny choulos im (na pf.
;grrtnapgiuzr‘l)v,‘ Eelmer}a je treba chréanit c¢asti s elektronickym zafizi\—
jmé.na 2%1?3311 (}:{fistl budou konstrukéné upraveny jako vyménné (ze
asti elektronické), aby je bylo moZno v pripadé :

Cas c 3 ipadé poruchy snad-

no zameénit. ProtoZe (a to zvlasté u GP) { vy § :

‘ nit : v neni vzdy ihned pfi poruSe
I;uglc:rsrgi§1c1v Rracovmk S pptrebnou kvalifikaci, -bude vhodné goplnit
b nue:: nlzzcm schema optickym zafizenim, ukazujicim, misto poruchy

opravu — vymeénu prislu§ného dilu — ést 1 2
covnik s niz§i kvalifikaci. o PE i
Zaveér:

nu?:sd;;lgj :kéyrél na automatisaci provisornich ¢erpacich stanic‘ bude
&né zpracovat a vyzkouSet v provozu, nejlé €
( r acoy ) , nejlépe na né-
kterém useku Geologického prizkumu, kde jsou podmianyppro pr:ci

v

kélnich Cerpadel a pripadné nedo resi
stat i 3 i
e atky reSit ve spolupréaci s narodnim

O,
K DULNIMU LITHOLOGICKEMU MAPOVANI
Ing. M. Hudeéek — K. Macourek JD, n. p. Jichymov.

geitleg;icmkéz lngidﬁleiitéjéich problémul, které reSi v soufasné dob8&

sluzba JD n. p. v Jachymové, a na jehoZ jasnéni pii
zavisi hospodarné odpracovani dosud ’ et e
nevydobytych Zilnych ploch, j
bezesporu otazka vlivu lithologické o
L i ogického faktoru na koncentraci primys-
iMeItodlkou lit{lol_ogického mapovani se zabyval v minulém ¢&isle ¢aso-
pisu n‘g.‘Vesely. qul?n_'l tohoto ¢lanku je ukéazati bliZze na postup pri
mapovani a upozorniti na n&které poznatky, které se tykaji hlavné

makroskopického vyhodnocovani me y
! tamorf in j
ského svorového komplexu. 30 A e

Makroskopické vyhodnoceni odebranjch vzorki.
Mezi horninami svorového kom |
lezi ho ami svor plexu lze v zédsadé rozliSiti
ily%]§lldne, fylltu%{e‘, biotitické, kvarcity a amfibolity. Svory Ixiu:IZc?\fly
k1c etscla) vyskytuji jen ojedinéle. Pfehlednou stratigraficko-lithologic-
ou tabulku metamorfovanych hornin jachymovského rudniho pole
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uvadi ve Zpravodaji teehnickych informaci ro€. 4., ¢. 1. Ing. E. Dis-
tanov.

Uréeni dvojslidnych, fylitickych a biotitickych svorti ne€ini ‘zpra-
vidla potiZi. Musi se vSak prihlizeti k velikosti zrna, zvy§enému obsahu
piotitu, sericitisaci a pfipadné i grafitisaci. Tyto znaky jsou gasto dua-
lezité pro zafazeni horniny do prisluSného stratigrafického horizontu.
Tak na priklad typické fylitické svory prechazeji ¢asto do jemnozrn-
nych dvojslidnych svord s promdnlivym obsahem gericitu a grafitic-
Kké substance. V tomte pfipadé sericit a grafit uréuji prisluSnost horni-
ny ke druhému stratigrafickému horizontu. P# uréovani biotitickych
svorti se doporucuje sledovati stupeti prokiemenéni, nebot biotit je
mnohdy kiemenem Uplné zatlagen. O plvodnim charakteru horniny
svadéi pak jen relikty biotity, patrné aZz pfi zvétSeni lupou. Pro vyme-
zeni tietiho stratigrafického horizontu a malo mocnych poloh biotitic-
kych svort uvnitf druhého a ¢&tvrtého stratigrafického horizontu je
dtile¥ité vimati si i zvy§eného obsahu biotitu ve dvojslidnych svorech.
Amfibolity tvofi ¢ockovitd télesa malych rozmérd. Jejich uréeni vyza-
duje urgité zkuSenosti, ve spornych piipadech je nutné provésti
mikroskopické vyhodnoceni vzorku. :

Velmi dualezitym znakem vSech vy$e uvedenych hornin je stupenl
prokfeménéni. Po vyhodnoceni fady vzorkt 1ze stanoviti pfiblizné tyto
&tyfi stupné prokfeménéni vzhledem k uchovéani pivodni paralelni
textury metamorfované horniny:

1) Slabé prokfemenéni — zretelnd vystupuji Supiny slid;

2) stfedni 5 — Supiny slid &astetnd zatlaceny;
3) silné o — jedtd znatelna paralelni textura;
4) kvarcit - — paralelni textura mizi.

Podobnym zpusobem lze Kklasifikovati i stupefi pyritisace horniny. P
hodnoceni pyritisace je tfeba rozli§ovat primérni pyrit, ktery byl obsa-
¥en jiz v puvodnim sedimentu a pyrit druhotny, vylougeny v jemnych
trhlinkach prostupujicich horninu, ktery svym vznikem souvisi s hyd-
rothermélni ¢innosti. DalSimi dalezitymi znaky, které se sleduji pti
vyhodnocovéni vzorkil hornin jsou: haematitisace, chloritisace a feld-
gpatisace; 0 vyznamu sericitisace a grafitisace bylo pojednano vySe.
Haematitisaci a chloritisaci je nutno posuzovat velmi opatrng a rozli-
§iti, jakymi procesy byly zptisobeny. To mé pak velky vyznam pii ho-
rizontalni a vertikdlni interpolaci druhotnych znak( hornin. Tak na
ptiklad haematitisace horniny v blizkosti Zily je spjata s hydrother-
mélnimi pochody tvorby Zilné vyplng. Chlorit vznika sekundarné v
blizkosti poruchovych pasem, podél kterych dochéazi ke zvétrani hor-
niny; je vak také dileZitou soutasti metamorfovanych hornin vznik-
lych za pomérné nizké teploty. Haematitisace a chloritisace se tedy
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projevi h%avné pri vertikalni interpolaci v fezech po Zilach. FeldSpati-
sace, stejné jako na piiklad grafitisace, je dleZitym znakem hornin
nékterych stratigrafickych horizontl. FeldSpatisaci lze ur€iti pomérné
dobte pomoci malého zvétSeni. i ;

Sestaveni dilni lithologické mapy.

Na zékladé faktickych udaj, ziskanych jednak makroskopickym
vythnocenim odebranych vzorkd a jednak méfenim uloZnich prv};:ﬁ
hovrvr?m,‘lze sestaviti lithologickou miapu dalniho patra. Na zhotoveny
mve‘zrlckx poklad, ve kterém jsou jiz vyneseny Zzilné horniny, se nejs-,
drlye Qrenesou nameérené hednoty sméra a sklont bfidliénaio’sti které
obJasn} celkovou strukturu dilniho pole. Presnd znalost strui<turné
tek.tc?mcké situace je podminkou pro néasledujici horizontélni interpo-
laci JeidnotliVYCh typa hornin. Déle se vyznaci na mapé mista odbéru
vzorkd. Aby nemusel byt vypisovan makroskopicky ~popis kaZdého
vzquu slovy, 1ze s vyhodou pouZiti znadek. Pfi horizontalni interpo-
lafl se postupuje tim zpusobem, Ze se spojuji na mapé podle sméru
br'ldl%c‘nat?sti ta mista, ve kterych byl odebran stejny druh hornin
(t?lotltlcky, dVV(v)jslidny, fyliticky svor). Po okonturovani odliSnych hor)-l
nin 1ze ve vétSiné pripada vydéliti pfimo jednotlivé stratigrafické ho-
rlzoqty. Stratigrafické horizonty se odli§i na mapé barevné a ruzné
horniny v :céchto horizontech graficky smluvenymi znackami.

Druhotrvle znaky hornin jako pyritisace, feldSpatisace, sericitisace
a podcjbne,vse vyznacuji do podkladu opét znackami, orientovanymi
ve sméru 'bridliénatosti, horniny. Pri vymezeni pasem, ;Ie kterych pre-
vlada ur'c1ty druhotny znak horniny se postupuje stejné jako pii in-
tirpolvam jedvnotlivgch druht@ hornin. Prechod do niz§iho (vyS$§iho)
ls{flélr)::n ggfkremenem se vyzna¢i mensi (v€tsSi) hustotou znacek pro-

Upresr}eni lithologické mapy se provadi podle jednoho nebo dvou
kontrolnich priénych trezli vSemi zmapovanymi dalnimi patr Fi-
padné je$té podle sousedniho zavodu. ol

Zaveér:

Kor}eér}ym cilem dilniho lithologického mapovéni je sestaveni lit-
holf)gl?kych fezll po jednotlivych zildch a vyfeSeni otdazky vlivu litho-
Iclglclsgho faktoru na lokalisaci uranového zrudnéni. To také znacné
prispéje k vyhledavani novych perspektivnich tsekd a ke sniZeni ob-
jemi praci na nekondiénich Zilnych plochéch.
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(et NFEORMACE )

ZPUSOBY HLOUBENI JAM V SSSR

V soudasné praxi hioubeni jam v SSSR pomoci vrtacich a trhacich
praci se pouziva celkem péti zékladnich technologickych zplisobl:

1) tradi¢ni postupny zpusob,

2) paralelni zpisob obycejny,

3) slucovaci zptisob neboli vyztuz ze dna,

4) paralelni zplisob s pouzitim Stitu a

5) zpltsob se soucasnym vystrojovanim jamy.

P#i tradiénim postupném zptsobu (obr. 30) cas na razeni zabira
asi 65% a na definitivni vyztuz 35% celkové doby hloubiciho cyklu.
Maximalni postupy Ppii tomto zplsobu neptfevySuji na nejlepSich
hloubenich 100 m/més. (Orlovska jama u nas 62,05 m/més., v SSSR
jama ,,Krasnoselskaja“ na Jiznim Urale 94,0 m/mes.).

Siroké rozSifeni paralelniho zptisobu  (obr. 31) spolu s rozvojem
technicko-organisacnich opatteni dovolilo ZvEétsit postupy razeni
a dosahnout v jednotlivych ptipadech 150 ‘az 200 m/més. Ve sSrov-
nani s postupnym zpUsobem raZeni pri stejnych podminkédch za-
jistuje paralelni zpisob zvétgeni postupt o 30 - 40%.

zakladni vlastnosti obou zpasobu je dvoustuptiové provadéni
vyztuze; zprvu budovani dodasné vyztuze V zavislosti na postupu
hloubeni a potom trvalé vyztuze ze zavésného povalu. Pfitom se
trvala vyztuz provadi opadnym smeérem nez raZeni, coz vyvolavé
nutnost pouZzivat prozatimni vyztuz.

Prozatimni a trvalé vyztuzovani se t&%zko mechanisuje a zdrazuje
se vysokymi naklady na: malo produktivni ru¢ni praci. Dotasna vyz-
tuz je navic poSkozovana trhacimi pracemi a pak je zdrojem nebez-
pedi pfi raZeni.

S ohledem na tuto skuteCnost byly vyvinuty pokrokovéjsi zpusoby
hloubeni: Slugovaci (vyztuz ze dna), paralelni s pouZitim §titu a zpu-
sob se souasnym vystrojovanim jamy.

Jsou zaloZeny na tom, Ze bézna vyztuz jam je zaménovana za
pramyslové typy vyztuze jam, jako jsou Zelezobetonové tybinky
nebo rychletvrdnouci beton s pouZzitim posuvného, kiidlového bed-
néni, které zabezpeduji Sirokou mechanisaci obtiznych vyztuzovacich
praci a umoziuji vyztuzovédni ve sméru hloubeni jamy, &mz je
v principu vylou€ena nutnost uzivani provisorni vyztuze jam.

Betonova vyztuz ve srovnéani s yelezobetonovymi tybinky nepo-
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ti*ebujve grmat’ury a spojovaci &asti, vyluéuje nutnou tampondz drive
Vyztuzenecllo us’eku a uziti t8Zného zafizeni pro materidl, jestlize
b(?EOI} muze’byt dopravovan za bednéni potrubim. Objem tampo-
Zazvl.nghspr%m 3v nynéjsi dobé v SSSR prevySuje 2 - 3X projektovany
dini 5-8m3 na 1 m jamy, tj. stfedni tloust az
T y, tj i tlouStka tamponaze dosa-
# E];c;rogrnani nékla(.m na 1 m jamy pfi raznych druzich vyztuze
i nbassu u{<azu3e_, Ze naklady na vyztuz z jednotlivych prvku
(Zelezobetoncvé tybinky) nepfevySuii naklady vyztuze kusovymi

SRR i

30- 40n

1
) -

Obr. 30. Postupny zptisob hloubeni. 1-d
. 1- dvoupatrovy zavésny
2 - vénec prozatimni vyztuZze. y zavésny poval,

Obr. 31. Paralelni ‘pr}SQ’b hloubeni (obyCejna varianta)
1 - dvoupatrovy zavésny poval, 2 - napinaci ram.
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materidly (cihly, tvarnice) a naklady na vyztuz z betonu s ;ﬂ)ogiitirr’l
posuvného k¥idlového bednéni jsou nejnizsi ze vSech druhu trvalé
vyztuze. ) e
Pouziti betonu viak je spojeno s ndrotnou organisaci prace beto-
niren na nadvof¥i staveb, které pracuji se znatné nerovnomernym
zatizenim. Vyhodné jsou velké centralisované zavody pro celou
oblast. P :
Tyto nedostatky odpadaji pii vyztuZi Zelezobetonovymi t){lzmky,
které jsou dodavany jako hotové dilce. Provedeni tamponaze je
mnohem jednodu$si nez vlastni betonovéani, a to jak z‘ hledl.ska
mechanisace, tak i kontroly jakosti betonu. Betonové tybinky ]so_u
véak drahé, coZ je zavinéno dosud nevyuzitymi reservami ve vyrobé.

ANk
T N
1 1 7 y
= B = 1y
s o | 0]
3 i e

~N
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Obr. 32. Slucovaci hloubici zplsob. L :

1 - dvoupatrovy zavésny poval, 2 -kridlové kovoyé bedqeni, 3~ pot.rul‘n

pro spouéténf betonu, 4 - nosnik pro mampulgm s tybhinky na ¢elbe,
5 - mechanické ovladani nakladace KS - 2.

Sludovaci zpusob hloubeni (vyztuZ ze dna viz obr. 32) pi‘et}pok]z‘ldé
budovani stalé vyztuze bezprostiedné s postupem hlo.ubexll. Ten;tn
zpisob prevySuje rychlosti zpusob postupny, neprevysuje vSak zpu-
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sob paralelni, ale produktivita pradce pfi ném dosahovana je pod-
statné vy38i nez u obou uvedenych zpusobud. V soudasné dobé
metoda slucovaci dosdhla péknych dUspéchtt a vysledk(: nejvatsi
mesicni postup pii pouziti tybinkl je 120 m/mé&s. (u nas Sucha
Stonava 2 je postup 100,2 m a pfi betonové vyztuzi 100,8 m/més.
na vétrni jamé ,,Cajkino Glubokaja ¢. 1°).

DosaZzené vysledky neukazuji na vSechny moznosti a vyhody slu-
Covaciho zplsobu raZeni. Metoda odstrafiuje pouZzivani provisorni
vyztuze, zvySuje bezpefnost prace a umoziiuje efektivni vyuZiti |
komplexni mechanisace k raZeni, zejména nasazeni vykonnéjsich
nakladacu.
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Obr. 33 Paralelni hloubici zpusob s pouzitim &titu.
a - Komplex zafizeni KS 2: 1 - tfipatrovy zavésny poval, 2 - §tit o vysce
8m, 3-nakladaCe KS -2, 4-kabina pro ovladini KS -2, 5- klec pro
tamponaZz, 6 - potrubi pro spou$téni tamponéaZniho roztoku; b - Komplex
zafizeni KS -3: 1 - dvoupatrovy poval, 2 - §tit o vysce 19 m, 3 - klec pro
tampondz, 4 - potrubi pro spoustdni tamponazniho roztoku, ¢ - Komplex
zafizeni KS-1 M: 1-potrubi pro spousténi betonu, 2 - k¥idlové kovové
bednéni, 3 - opérné vénce, 4 - dvoupatrovy napinaci poval, 5 - §tit o vysce
21 m, 6 - rozpérny poval s mechanickym ovladanim drapaku. d - Komplex
zafizeni trustu KrivbassSachtoprochodka: 1 - napinaci ram, 2 - potrubi

pro spousténi betonu, 3 - kiidlové bednéni, 4 - $tit.
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Sludovaci zptsob hloubeni jak ve varianté s be.ztonem, tak i s
vyztuZi slozené z prvku je nejjednodussi technologicky postup. =g
Paralelni zpisob s pouzitim Stitu (obr. 33) zaklada se na pouziti
zavésného Stitu k soudasnym pracim vyztuZovacim a razicim. Tentcz
zplisob umoziuje dosahnout velkych mési¢nich ?ostupﬁ hloubeni
v pevnych horninach, a to vice nez 100 - 150 m/més. s

Pri stejnych geologickych podminkéach Stitovy ZP'ﬁ‘sotj —zvysu,]e:'
postupy proti zptsobu sludovacimu o 49 - 50%. UzV1t1 Stitu pln&
odlehduje dno jamy od vyztuzovacich praci a vytvari predpoklady
pro nejefektivnéjSi urychleni jednotlivych operaci.

Prestoze pouziti $titu vyluCuje prozatimni vyztuZz, spouétér}’y Stit
nezabezpeduje plné boky jamy proti vyvalim. Proto ‘zékladm'p‘od~
minkou pro uziti $titu je raZeni v dostateén& pevnych horninéch,
ktere vyluduji zdvaly a sevfeni Stitu, se zvySenym _postupem hlou-.
beni, zejména tam, kde Casovy taktor ma urédity vliv na deformaci

o T

Obr. 34. Hloubeni se soutasnym v;vzstrojovénim. : 3 :
1 - dvoupatrovy hloubici poval, 2 -kovové rozpery, 3 - kovové privodnice
’ 4 - pneumaticky naklada¢ KS - 3.
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a naruSeni bokovych hornin. Rychly postup hloubeni neni tedy jen
podminkou mozZnou, ale je podminkou nutnou a to zejména pri
pouziti tzv. prodlouZenych Stita. .
Stitovy zptsob je nejvyhodnéji a ekonomicky vyuZit pro rych-
lostni raZeni hlubokych jam (vice nez 500 m) velkého praméru
(vice nez 5 m) s pouzitim vysoce vykonnych stroji a agregatd.

Oblast pouziti technologickych zpusobi raZeni jam.

ZB D M;glrg;llm Doporucovana oblast zZiti
e Covana oblast pouZiti
razeni AR 2 s pOvE
Postupny 100 PouZivd se vyjimesnd pro nehluboké
jamy a Surfy H <200m,D <4 m.
Paralelni 200 Pouziva se vyjime¢n& v jamach D >

oby&ejny 4 m, H> 200 m pro dosaZeni postupl
pres 100 m/més. pri slabych malo pev-
nych hornindch na piikrém uklonu.

Slucovaci 150 PouZiva se vSeobecné pro jamy libovol-
| ného praméru a hloubky pfi libovolné

tvrdosti hornin.
Paralelni 300 Pouzivd se na jamach H > 500 m,

Stitovy D > 5 m, pro docileni postupti pires 100
az 150 m/més. v hornindch bez velkych
geologickych poruch prevazné pri pouZiti
vysoce vykonnych razicich komplexl a
agregatd.

Se soutasnym| 100
vystrojova-
nim jamy

Pouziva se ve vSech pripadech pfi-
omezeném povrchu, hloubce jamy H >
400 m a prisluSném schema vystrojovani,
umoziiujicim pouziti k jizdé hloubicich
téZnich zalizeni po definitivnich pravod-
nicich.

Zpusob hloubeni se souéasnym vystrojovanim jamy (obr. 34) se
v souCasné dobé jevi jako slu€ovaci zplisob roziifeny o definitivni vy-
strojovani jémy v urcitych Gsecich smérem shora dold.
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Uplna  vystroj pravodnicemi, rozpérami, prvky lezného oddelent, ja- -

koz i potrubim, provadi se zpravidla s hloubenim bez z?izqvéni dgda—
teénych povalt. Cilem tohoto technologického postupil je L£§pora‘celsu
pFi prechodu na jednotlivé operace, vylouceni monté%fe ‘dalsmhv zaV?s-
nych povali, mensi pocet vratka, hospodarné vyuziti prostredkd a
prace a zvySeni jakosti i bezpecnosti prace.

pti hodnoceni péti zdkladnich zptsobl hloubeni jam je szjn‘qé, ?e
prvni dva (postupny a paralelni oby&ejny) zaostavaji za dalSimi ‘zpu‘—
soby. Zavrhnout paralelni obycejny zplisob by bylo vSak nespretvne.
Je s nim moZno pocitat jako s vyjimkou pro dosaZeni postupl qo
100—150 m ve slabych nesoudrZnych nebo strmé ulozenych horni-
nach. Neni véak mo¥no tento zplisob hloubeni propagovat jako tech-
nicky pokrokovy. '

Uziti postupného zpliscbu hloubeni je mozné pro hloubeni ‘kufv;?cwh
jam a jam o malém profilu do nevelkych hloubek s malymi ptitoky
vody.

Slyuéovaci zplisob (vyztuZz ze dna) pii pouZiti jak betonu s postiv?yn}
kiidlovym bednénim, tak i tybink( jisté dosdhne zna(”:n'ého rozsirverp.
nebot piinejprost§im a nejjednodusSim zplisobu organisace zarucuje
dobré postupy bez provisorni vyztuZe. !

Zpiisob se soudasnym vystrojovanim dosahne rozsifeni tam, kC{e
jsou ihned budovana definitivni té¥na zarizeni, a tam, kde povrch je
omezeny a nelze uzit vét§iho mnoZstvi vratkd.

Pro dosa¥eni maximalnich postupt pfi Hloubeni hlubokych jamvv‘e
vhodnych geologickych podminkach bude jist& uZivéno paralelng Sti-
tového zplsobu. |

Vybér vhodného technclogického postupu hloubeni musi v§a}< I?Yt
v kazdém piipadé proveden po dukladném technicko—ekonomlckf:m
rozboru konkrétnich podminek. Cilem musi byt co nejkratsi terminy
dokongeni hloubeni s nejmengimi néklady prostfedkd a prace.

Sachtnoje stroitélstvo 1959, ¢. 3.

KOMPLEXNI VYUZITI URANOVYCH RUD

Jak uvadi Gasopis ,Jaderna energie“ (€. 3, 1959) byla uranova
loziska s bohatymi rudami v kapitalistickych statech téméf zcela vy-
terpana. Zéaroveni s tim viak spotfeba uranu vzrista a prgt(f
jsou dobyvany chudé uranové rudy. Velky viznam prf)v r?ntabllm
zpracovéani t&chto rud ma jejich komplexni vyuziti svv;-rtezemm ne}/{—
terych dalgich prvki, jako zlata, siry, molybdenu, médi, kobaltu viz-
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Tutu, niobu, tantalu atd.,pokud tyto slozky obsahuji. Proto se za-
Cind s komplexnim vyuzivanim téchto sloZek.

Z komplexnich rud, obsahujicich uran, lze tyto slozky ziskat takto:

1) Jejich pfevedenim do koncentratu pomoci fysikalné obohaco-
vacich metod pfed nebo po extrakci uranu.

2) Vyluhovanim jednotlivych sloZzek rudy specidlnimi reagenciemi
pfed nebo po extrakeci uranu.

3) Vyluhovanim t8chto sloZek spole¢né s uranem a jejich extrakci
z roztokli pfed nebo po isolaci uranu.

4) Extrakci téchto prvkG pouZitim thermickych nebo specidlnich
pochodl pfed nebo po isolaci uranu.

ZvySend potfeba uranu a vyderpani bohatych loZisek vyvolavaji
nutnost vyuzit chudé uranové rudy, pfi jejichz zpracovani maji
rozhodujici vyznam ekonomi¢ti ukazatelé procesu, urcujici cenu zis-
kaného uranu a tudiz i Gfelnost dal$iho vyuziti téchto rud.

Zpracovani jednotlivych rud.

Zlatonosné uranové rudy.

Zlatonosné rudy jizni Afriky, ze kterych se ziskava téz uran, se
zpracovavaji v 17 zdvodech s vykonem 50 000 t/den rudy (1/3 v&ech
zpracovavanych zlatonosnych rud).

Odpady ze zavodi na zpracovani zlatonosnych rud obsahuji 0,008
az 0,02% uranu. Z chudych odpadt (obsahujicich 0,008-0,015% ura-
nu) se flotaci prevede do koncentratu 50% uranu a 90% obsaZenych
pyritd; bohat$i odpady se zpracovavaji bez obohaceni. Vyluhovani
se provadi kyselinou sirovou, oxidace pomoci pyrolusitu; z &istych
filtrath se extrahuje uran ionexy. Ziskané zahugt&né rmuty chemic-
kych koncentratt se dopravuji do centrdlniho zdvodu, kde se ziskava
UsOs. Z odpadu po vyluhovani se flotaci odd&li pyrit, z néhoz se vy-
rabi kyselina sirova. Technologické schéma je jednoduché. PFi
tomto postupu odpadaji provozni néklady na dobyvani rudy a jeji
mechanickou Upravu, spotteba reagencii je pomérnd mald a malé
jsou i provozni naklady. "

Uranonosné fosfority.

Fosfority z Floridy obsahuji 0,01% uranu. Technologické schema
zahrnuje béZny postup mokrého zpracovéni fosforit na kyselinu
fosfore¢nou, do které prejde 80 aZ 90% z celkového mnoZstvi uranu.
Z kyseliny se organickymi rozpou$tddly — po predchozi redukeci
zelezem — extrahuje C¢tyFmocny uran. Z organické faze se uran
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srazi primo kyselinou fluorovodikovou. Na 1 kg uranu se spotfebuje
4-12 kg isooktylpyrofosfat(, 15 kg kerosinu, 3 aZ 4 kg zeleza a 1,5 kg
100% kyseliny fluorovodikove.

Uranovanadiové rudy.

V nynéjéi dobé se extrahuje vanad pouze z rud obsahujicich s vice
ne 1% vanadu. Technologické schema zahrnuje taveni pri 820 az
8400 C s NaCl, kterym se vanad prevede na vanadan sodny, rozpustny
ve vodg, takZze jej snadno oddélit od uranu.

Ze srazenin uranu a vanadu je mozno rovnéz oba tyto prvky od
sebe oddélit- redukénim tavenim a nasledujicim vyluhovanim vanadu.
Studuje se téZ moznost oddgleni vanadu od uranu pomoci sorbce, nebo
extrakce organickymi rozpustidly.

Uranomé&dné rudy.

M&d, kobalt, olovo, nikl a jiné kovy se vyskytuji ve vét§im mnozstvi
v uranovych rudach vzdcné, pouze V nékterych hydrothermélnich
losiskdch zilovitého charakteru. Uranomédna ruda z oblasti Rum
Jungle obsahuje méd v kyslikaté i sirnikové formeé. Pt vyluhovéni
rudy kyselinou sirovou a oxydatnim &inidlem (pyrolusit) prejde zcela
méd v kysliénikové formé do roztoku, sirnikovd ve velmi malém
mnozstvi. P¥i obsahu m&di v rudé 0,2 aZ 0,3% je jeji isolace ekono-
micka. :

Uranonosné uhli a bfidlice.

V ndkterém uhli (Jizni Dakota, USA) je obsah uranu 0,1 az 0,2%.
Uhli obsahuje rovndz molybden vézany na organické sloudeniny.
Spalenim tohoto uhli (vyhievnost 2000 aZz 3000 kcal) vznikd velké
mnozstvi popela (30 az 60%). Uran se extrahuje z tohoto uhli bud
piimo nebo z jeho popela. Vyhodng&jsi je predchozi karbonisace pri
teplot®, ktera nepfesahuje 6000 C. Doporuduje se provadsét vyluho-
vani kyselinou sirovou ve dvou stadiich (spotfebuje se 250 az 500 kg
kyseliny na tunu popela). Rmuty se oby¢ejné velmi Spatné filtruji
a zahuStuji.

Roztoky obsahuji velké mnoZstvi primési — organickych latek
a molybdenu, které ,,otravuji* pouZivané ionexy. Lep&i je extrakce
organickymi rozpouStédly, je véak ekonomicka pouze pro bohatsi
roztoky. Molybden z roztokd po extrakei pridavkem sirniku sodného
a kyseliny sirové se usazuje jako trisulfid. .

Pri karbonisaci uhli do 4000C je moZné vyluhovat uran z koksu
roztokem sody. Stupefi extrakce je vSak velmi nizky. Lepsi vysledky
dava dvoustupiiové vyluhovani popela kyselinou sirovou. Pfi Gastecné
neutralisaci roztokl se srazi Zelezo a molybden a uran se extrahuje
ionexy (IRA — 400, jimavost 68 kg/m3 jonexu).
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l:Iranofwsné bridlice obsahuji méné uranu nez uhli 19,01 az 0,03%)
J?Jlf:hvzasoby jsou velké. Ve Svédsku je v provozu zév’od na -z,raco—.
vasli‘tec}vlto bridlic fosfatovym srazenim. Vyrobni cena je 2 aig krat
VySSi nez pii zpracovani chudych uranovych rud. :

: Uranopyritové rudy.

nlj’y‘rlty se snadno ziskavaji flotaci z odpadk( po kyselém vyluhovani
(J};m Afrllfa: USA). Vyrébi se z nich kyselina sirova a teplo, vylouéené
pri stpg}ovanl, se vyuZivd pro potfeby z&vodu. Spotfeba r’eagencii je
pro _](?chh flotaci z odpadu po kyselém vyluhovani mala (50 az 100 J’t
borovicového oleje a 6 kWh energie/t odpadu). ‘9/

Zirkonium — uranové rudy.
er.kon—lové mineraly (zirkon, baddeleit) také obsahuji Casto uran
Brgm!ske koncentraty t&chto rud obsahuji 0,5% uranu; uran sé
{1alez‘a v krystalové mrizce, a proto se muZe ziskat ai’ po jejich
uplném rozkladu. Zpracovéni téchto koncentratt se provédi tave':ﬂm
s louhy nebo solemi (NaOH + NaCl) a nasledujicim vyluhovanim.

Niob — tantal — uranové rudy.

Uran se nachdzi téZ v néktery itovy i

Urar 3 ych pegmatitovych, niob — tantalovych
1r:m‘rleralelﬂcl:h (naleziSté Kaffo — Nigerie a Ber Bellin — USA) Konci;l-
rat téchto rud se zpracovavd chemicky; te ické ddaj sa
i y; technologické tudaje v3ak

Uranothoriové rudy.

VNekteria monazitoYé koncentraty obsahuji primérné 0,5% uranu.

OKOar:;lde se studu,]l‘ ‘metody extrakce thoria i z rud s 0,1% uranu
a f’1 5 olThOg. Bohatﬁ koncentréty ziskané gravitacnim obohacovanim
a flotaci se vyluhuji kyselinou sirovou a do roztokd se pridava

K2SO4; tim se vysrazi podvojny si i
7] jny siran thoria a drasliku
extrahuje obvyklou cestou. g

Z cCasopisu Jaderna energié 1959, €. 5.

SVEDSKE METODY RAZENI KOMINU

"’ .{ednou z nejnakladnéjSich ddlnich praci je razeni kominua, slou-
21vc1ch‘ k vypouSténi hluSiny a rudy z dobyvek a jako pfistul;ové a
vetl:m cesty, mezipatrové utékové cesty a pod. RaZeni kominl je
tzike nebezpe€néj$i a pomalejSi nez raZeni horizontalnich délnich
de!. Ejroto se v hornickém svété hledaji nové metody razZeni komint
zejména s vyuzitim nové techniky a zafizeni, které by na minimurr;
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snizily naklady a zvySily postupy a bezpetnost prace. g
Ve Svédsku byly vyvinuty dvé nove metody razeni kominu.

1. RaZeni komini s demontovatelnou vyztuzi a vystroji.

Od dosavadnich systémi raZeni komind se tento zpUsob li§i no-
vym zplisobem vyztuZovani (rozpéry v ocelovych lazkach), pquiitim
kovové vystroje (zebfiky a p.) a nakladanim vylomené horniny ‘na
chodbd pod kominem. Nejvyhodnéji lze touto metodou razit kominy
s tklonem 700, pfipadné menSim.

Pled vrtaaim Oetarl
P’/ed odpalem 1"‘;‘;“' apewf &7‘7'/ rozpéry
Vi //,/W & 2. v ocelovem ldZhu
’/ /',/I«’:f?' Poval ? 1
Vodicer y iy
tladka {! F

: S
REI S v
Z@blt’llky 5‘0/7! ‘l i
ea‘/;;of/,’ ( shrabak) . ELE b
2 . R NI=1
Rozpera s ;
ocelovym/ =l
la‘zﬂtg » E
V_y/omona’ Eni=N
hernina A

Obr. 35. Razeni kominu s pouzitim demontovatelné vyztuZe a vystroje.

Pro vyztuz se nemusi sbfjet hnizda, rozpéry se buduji (upeviiuji)
do ocelovych ltZek, kterd jsou pomoci Cepl zakotvena ve vrteich
(obr. 35). Ocelové laZko je zhotoveno z ocelového plechu o ‘tlousce
4—5 mm, &ep je z kulaté oceli o praméru 30—40 mm a vSe je sva-
feno v jeden celek. Do kazdého ltzka se vzhledem k zvySeni b(fzpec—
nosti buduji dvé dievéné rozpinky, které se na koncich dobre za-
klini. V lezném odd8leni se pouZiva ocelovych Zebfiki spojenych s
rozpérami a taktéZ navzdjem mezi sebou. S ohledem na moznost pa-
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du se v kazdych osmi metrech zavéSuje Zebfik s preklopitelnym po-
valem, ktery se pri vystupu skldpi nahoru, pfi sestupu se otevira
pomoci lana, jinak zGstava vidy uzavren.

Po obvrtani &elby z pracovniho povalu se jeSté pred odpalem za-
buduji rozpéry té€sné€ pod stropem. Potom se na rozpéru zavési stie-
lecky poval (Castetné elasticky). Po odpalu pada vylomena hornina
sypnym oddélenim na spodni chodbu, kde je nakladdna nakladaGem
do vozl. Po vyvétrani se nahoru dopravi pomoci vratku sypnym
odd&lenim potfebné dily vystroje, zavdsi se novy zebiik a paZeni
(lezného oddéleni od sypného), prestavi se kladka lana a zFidi se
pracovni poval. Pri téchto pracich je lama¢ zav&Sen pomoci ochran-
neého pasu na nejvySsi rozpéie a tak zajiStén proti padu. Tyto cykly
se oOpakuji. ‘

Po skonceni provozu v kominu se pfi patfiéném zajisténi vyztuz a
vystroj demontuje (pleni).

Hlavnimi vyhodami této metody jsou: minimélni vystroj s dlouhou
Zivotnosti (proto-moznost op&tovného pouziti), moznost malého pro-
filu, neni tfeba hnizd pro rozpéry (pouze vrty), strojni doprava ves-
kerého materidlu a v&tSi postupy (rychlejsi pracovni cykly).

2. RaZeni komini s pouZitim pojizdné pracovni ploSiny.

Princip této metody spo¢iva v pouZiti pojizdné pracovni ploginy,
pohybujici se v kominu po specidlni vodici kolejnici, zakotvené
k boku komina (obr. 36). S ploSinou lze razit vertikalni, uklonné a za-
kFivené kominy na prakticky neomezenou vy$ku znatng rychleji nez

Obr. 36. RaZeni kominu s pouZzitim pojizdné pracovni ploSiny.
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dosud pFi podstatné snizenych ndkladech na raZeni. Kromé toho pri
tomto zptsobu odpadéa dfeveni, neni tfeba Zebtfikl, protoze osadka se
na predek dopravuje, zjednoduSuje se vétréani, znané sniZuje prac-
nost razeni pfi zvyiené bezpeénosti prace.

Pojizdna ploSina pozlstava z vlastni pracovni ploSiny, sklopné
podle tklonu kominu, z pojizdné Casti s pohonnym zafizenim (pod
pracovni plo§inou) a snimatelného ochranného krytu, konstruova-
ného k ochrané lamage pfi praci. Ve &tvercovém kominu o profﬂu
4,3m? pouzita klec o pudorysu 1,6X1,6 m vazi 500 kg a muze byt
maximalné zatiZena téz 500 kg. Pojezd ploSiny obstaravaji tri pastor-
ky, které se odvaluji po jedné strané kolejnice. Pastorky pohani
motor na stladeny vzduch o vykonu 6,2 KS, ktery potfebuje pri tlaku
55 - 7 atm. 2,8 m3/minutu. Vzduch k motoru je privadén hadici
navinutou na bubnu umisténém u paty komina; ve sténé hadice je
ulozen telefonni kabel, umoZtiujici spojeni mezi osddkou na predku
a u paty komina. Rychlost jizdy plo§iny se udava pri stoupéni
10 m/min, a pfi jizdé dolt 15 m/min.

V pripadé preruseni dodavky vzduchu pii nejvy$§i poloze ploSiny,
zUstava tato stat, maZe v3ak byt také spuSténa ruéné pomoci kliky.

Vodici kolejnice jsou zhotoveny ze &tyf trubek o praméru 38 mm
(s navafenymi ozuby) a dodavaji se v délkach 1 a 2 m. Pro zménu
sméru razeni se pouzivaji specielnd zakfivené kusy. Mimo struktu-
ralniho Ggelu (vedeni pfi jizdé ploSiny) slouzi vodici kolejnice k pfi-
vodu stlateného vzduchu a vody do predku, x pféivodu elektrickéno
odpalovaciho kabelu a k vétrani. Kazdy kus kolejnice je pripevnén
obvykle k nadloZi pomoci demontovatelnych svorniki o praméri
19 mm a standardni délce 800 mm.

P#i zarazeni kominu z chodby se nejprve vyrazi 3 - 4 m normalnim
zplisobem. Po odklizeni vylomené horniny se osmi svorniky pripevni
prvni dil vodici kolejnice, na kterou se zavési pojizdna pracovni plo-
Sina, dopravena ke kominu na zvla§tnim podvozku. Z pracovni ploSi-
ny se pak odvrta serie vrtd dal§i zabirky. Pfed odpalem se ploSina
spusti doltt k paté komina a sklopi se do chodby. Po odpalu se vétra
smési vzduchu a vody, aby se rychle odstranily dusivé zplodiny
vybuchu. Poté vyjede pracovni ploSina nahoru, vyvrtaji se vrty pro
svorniky, ' zabuduje se dal§i dil vodici kolejnice a razici cyklus
se opakuje.

Po vyraZeni komina celé zafizeni se demontuje a pievdzi k razeni
dal$iho kominu.

Zpracovano z Casopisi Montan Rundschau 1958, ¢. 12, Mine and Quarry
Engineering 1959, ¢. 5.
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NOVA METODA UCPAVANI VYVRTU

OyCejné se vyvrty ucpavaji hlinou. Tato ucpavka zapliiuje cely pro-
fil vyvrtu a pfilind k jeho st&nam. Ucpavka vyvrti muze byt také z
pisku nebo mohou byt vyvrty ucpavany celofanovymi pytliky, zaplné-
nymi vodou nebo piskem; aviak tyto metcdy ucpavani maji dosud
Fadu nedostatkt. Ucpavka z hliny vyzaduje pripravy na predku, a co
je hlavni pfi ucpavani vyvrtd hlinou, &asto je poSkozeno zapalné ve-
deni nabijdkem. Pfi selhdvce je nebezpedné odstrafiovat ucpavku a
Casto je tfeba v prislusné vzdalenosti od ptvodniho vyvrtu vyvrtat
vyvrt novy, nabijet, provadét ucpavku a odpal. V zdpadnim Némecku
byla nalezena nova metoda ucpavani vyvrtd, kterd ma fadu piednosti.

Obr. 37.
Ucpavka vyvrtu
mineralni vinou.

F’fi nové metod& se do vyvrth vkladd mineralni vina (obr. 37), zapliiu-
jici cely profil vyvrtu (b), pii tom se nepoSkodi zdpalné vedeni (e).
Do konce vyvrtu se skladd duta zatka z mineralni viny (c), ktera se za-
klinuje do stén vyvrtu keramickym kuzelem (d). ZkuSenosti ukazaly, Ze
pFi této ucpdvce ma vybuch vétsi uéinek, objem vylomené horniny, p¥i
této ucpavce ma vybuch vétsi Gcinek, objem vylomené horniny, p#i
stejné spotfebé trhaviny vzrasta. V pripadé selhavky je mozné tuto
ucpéavku snadno odstranit; za tim Gc€elem se vytahuje kuZel, vyjme
se duta zatka a poté se hackem vyjmou ostatni ¢asti ucpavky. Pfi sou-
vislé ucpavce miZe byt minerédlni vlna dodate&né napou$téna rozto-
kem hliny; diky tomu pfi hladkych st&nach vyvrtu se zvy$uje sou-
druznost ucpavky.
Z casopisu: Bohr und Sprengpraxis (1958, &. 6).
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MAZANI LAN PRI TEZBE

T&zni lana vyzaduji peclivého- mazani. DOS:lfd se lana mazi rucné
nebo pneumatickym zafizenim v dob& mimo téZbu. S ;

Nové némecké zafizeni pro mazani lan (obr. 38) zarucPJe‘rovnomiaf-
né nanaeni mazadla na lana béhem t&zby. Mazadlo je strikano na tez-

i ryskou pod velkym tlakem. ;
T éi?gazllg mazapciho zaﬁb;eni je pohédnéno od bubnové?ov%}f%dele nvequ
od hiidele lanovnice, pfipadné od elektromotoru, pohanejlcmo te‘z'rvu
stroj. Potet otatek mazaciho Gerpadla se stanqvi tak, vaby }bylo zajis-
téno rovnomérné vstiikovani mazadla na lano. Volnob&h pohovnu mil—
zaciho Gerpadla dovoluje préci Cerpadla pouze v potfebném smeéru ota-
¢eni.

Obr. 38. Schema mazani lana pii t&€Zbé.
Pohon Cerpadla maze byt proveden i zvlastnim elektromotorem,

" spojenym pfimo s mazacim Gerpadlem. Tento pohon se zapojuje na prf.

béhem jizdy lidi. , ‘ . =L

K vytlaénému potrubi Cerpadla (se zp&tnymi ventily) jsou pripo-
jeny trysky s jehlami pod Ghlem k smédru proudu 8 nfzbo 150. v o}<a~
m¥iku vstiiku dosahuje tlak 80 — 100 atm. Trysky jsou mor}tovany
do tryskovych upinacl a jsou ‘soucdsti kuzelovité nadopy (qalevky),
kterou prochazi téZni lano. vzdalenost trysek od lana je asi 10 cvm.
Nalevka zaji$tuje sprdvnou koncentraci proudu mazadla a rovnomer-
né mazani lana ze v8ech stran. T

Sloeni mazaci smési, ktera se nejlépe osvédcCila v praxi, je toto:
Indny olej, terpentinova silice a vysychadlo (sikativ). Vys.ych?dlg .se
pfidava jako vazny prostiedek a pro vysouéeni,v terpentinova silice
pro nutné roziedeni a rozpusSténi nedistoty na lainev. . -

Praxe ukazuje Ze sta¢i mazat lano po dvou az tfech dnech pri spo-
t¥ebs mazadla 1 1 na 800 — 1000 m lana. S ohledem na rychlost lana
mazani trva 3 — 4 hodiny.

Z tasopisu : VDI — Nachrichten (1958 ¢. 21_).
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PRYZOVA OCHRANA PROTI OPOTREBENI

Na nové centrédlni Upravenské stanici v Kiruné pro omezeni opo-
tfebeni, vyvolavajiciho vysoké ndklady na provoz a opravy (obnovu)
dopravnich potrubi a jejich soufasti, tfidiciho zafizeni atd. byly

- provedeny zkuSebni prdce se zafizenim a potrubim, obloZenym pryZi

nebo provedenym zcela z pryZe. Pryzi byly obloZeny: prosévaci ¢asti
sit, uklonéné spousStéci Zlaby a tfaslavé Zlaby. Byla instalovdna pry-
Zova potrubi, armovand ocelovymi krouzky. Ke Zzlabtim a sitim bylo
prilepeno a priSroubovdno proti opotfebeni odolné -pryZzové obloZeni,
(linatex) pfi CemZ zkuZenosti ukazaly, 7e doba opotiebeni sit bez
obloZeni je od 2.500 do 3.700 t a s obloZenim 600 000 az 700.000 t.

U tfaslavych dopravnich zafizeni a pfevodd se mezi pohyblivé
soudasti vklada vrstva pérovité pryze pro tlumeni ndrazd, coZ umoz-
nilo misto 150 000 t dopravit 250 000.- 330 000 t. Spoust&ci potrubi,
provedené z pryZze odolné proti opotf¥ebeni, dopravilo jiz 140 000 t,
aviak doba plného opotfebeni nebyla je§té stanovena. O potf¥ebné
tvrdosti pryZového obloZeni a porovitého proloZeni (podle Schora)
zatim neni mozZné dat kone¢né uzavéry, ale je jasné, Ze &m mensi
jsou kousky rudy, tim mékéi musi byt pryz. ZkouSky nejsou je§té
ukondCeny.

Z Casopisu Mining World (1958 &. 11).

{ e ZE ZLEPSOVACICH NAVRHU )

Prestavna brzdova padka pro Skrabakovy vratek.
ZlepSovatel: J. Schubert, NDR

V dilnich podminkdch se ¢&asto vyskytuji pfipady, kdy je nutno
pracovat se Skrabakem z jednoho mista ve dvou smérech (z jednoho
kominu odklizet horninu ze dvou dcbyvek nebo mezieleb). Zména
pracovniho smeéru Skrabdku se provadi bud pomoci oto¢né zakladny
Skrabaku nebo prostym provléknutim lan bubnovymi kryty na druhou
stranu. Funkce brzdicich pdk je pak opac¢na. To vede zejména v kri-
tickych okamzicich k tomu, Ze obsluha vratku si plete poradi
stladeni brzdy. - St

Autor ZN navrhuje systém prestavné brzdové paky (obr. 39 a 40).
Pri brzdéni se tato pdka vzdy stlacuje dold. Vidlice brzdové paky (1)
se vklada do vodici drazky kotouce (2) a pevné stahuje brzdovy pas
Sroubovymi téhly (4).
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=== QObr .39 Prestavna brzdo-

. vd paka Skrabakového
}' vratku. Vlevo poloha pa-

. ky ©pri tézbé zprava,
; vpravo pfFi odklizu zleva.
H

1 — brzdovd péaka, 2 — , .
kotoué, 3 — Sroub, 4 —
§roubové tahlo brzdy.

PSR =5 S

Obr. 40. Detail brzdové
paky. 1 — brzdova paka
2 — prestavny kotoug,
3 — Sroub, 4— brzdové
Sroubové tahlo.

WAL N T I

P
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Pred zapocetim préace $krabdku v opaéném sméru snima se brzdo-
va péaka (1), oto¢i se kotoué¢ (2) s bo¢nimi ojnicemi (4) o 1800 a vkla-
da se vidlice brzdové paky tak, aby rukojet smé&fovala na druhou
stranu. Na prestaveni je tfeba nejvice 1 - 2 minuty a provadi se bez

jakéhokoli naradi.

Néavrh ma velky vyznam pro bezpetnost, jelikoZ p¥i brzdéni odstra-
fiuje zdménu sméru stladeni paky a zcela odstrafiuje drazy zptisobené
lanem, protoze se obsluha Skrabaku nachdzi vZdy na protilehlé

strané nez lana.

r

CoesTRrRUCENE )

Nehoda v Ustavu jaderné fysiky
v Jugoslavii.

P¥i nehodé v Ustavu jaderné
fysiky Borise Kidriée (nestinéné
kritické seskupeni) obdrzelo Sest
jeho pracovnik nadmérné davky
zateni. PostiZeni byli prevezeni
do Curieovy nemocnice v Pafizi;
jeden z pracovnikt podlehl svému
zranéni ihned po pfrevozu do ne-
mocnice.

U vSech pracovnikli se proje-
vily typické p#iznaky, objevujici
se pfi nadmérnych davkach zare-
ni — vypadavani vlast, ubyvani
sil, hubnuti, stfevni poruchy,
chudokrevnost, dychaci potiZe.
Zdravotni stav vSech pracovnikl
byl velmi vazny. Obvyklé zpusoby
lé€eni, jako vyména krve, poda-
vani krvetvornych latek a vitami-
nt, zistaly bezvysledné. Proto bylo
poprvé pouZito metody, vyzkou-
Sené dosud Uspésné& jen na zvi-
Fatech; pacientim byla do krev-
niho obé&hu vstifiknuta kostni
dreri, odebrana dobrovolnym dar-
cim. VSech pé&t léEenych pracov-
nikl se jiz uzdravuje. ]

Na zakladé vysledkd, dosaze-
nych novym zplUsobem léCeni, se
navrhuje pouzit této nové meto-
dy také proti leukemii (postiZe-
né osoby by byly predem vysta-

veny: silnému zareni, aby buifiky
napadené leukemii odumftely; po
ozafeni by pacient obdrZzel néko-
lik davek kostni dfensd).

Odstratiovani radioaktivnich
odpadu

Ve Velké Britanii, kde se dosud
odstrafiuji radioaktivni odpady
tak, Ze se v Zelezobetonovych
krytech spous$téji na dno mofe,
dosahly pracovnici britského Ura-
du pro jadernou energii slibnych
vysledk novym zpusobem fixace
odpadd. Odpady =z jadernych
elektraren jsou fixovany stavo-
vanim se sklem, které je moZno
bez jakéhokoliv nebezpeli potopit
v mori. Predbézné vypolty uka-
zuji, Ze celoro¢ni odpady z brit-
skych zavodd by bylo moZno fi-
xovat v krychli o délce hrany 6
az 9 m.

Regenerace akumulitorovych
¢lanku.

Firma Campbell Smith v USA
uvedla na trh pod nazvem
»Voltex* specielni pFipravek k
regenerovani akumulatorovych
¢lank(. P#idanim zcela malého
mnozstvi chemického pFipravku
v tekuté formé, jehoZ sloZeni je
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vyrobnim tajemstvim, prodlouZi
se podstatng Zivotnost akumula-
toru. Regenerace probé&hne asi
béhem 1 minuty po pridani pfi-
pravku, pfi emz nezaleZi na sta-
Fi akumulatoru.

VyuZziti energie zemského tepla.

Na Novém Zéland& byly ve vel-
kém méfitku provedeny pokusy s
vyuZitim energie zemského tepla.
Od r. 1950 bylo provedeno asi 50
pokusnych vrtd o hloubkach 150
az 1000 m. P#i tom byla ziskéna
para o tlaku 7 aZz 30 atm, ktera

: neobsahuje zadné korodujici pfi-

sady a muZe byt pfimo, bez pred-
choziho ¢&i§téni, pouzita k pohonu
stroji. Ke konci roku 1958 byla

zde uvedena do provozu parni
elektrarna o vykonu 69 MW. Para
do ni je pFivadéna ze zemé péti
potrubimi o pruméru 0,5 m. Pro
budoucnost se poCitd se ‘zvétSe-
nim. vykonu uvedené elektrarny
na 250 MW.

Tézba uranu vyluhovanim v USA.

V USA vypracoviavd se metoda
dobyvani uranovych rud pomoci
vrtd, -vrtanych diamantovymi ko-
runkami. Metoda pozlstavd ve
vyluhovani rozptyleného, vtrou-
geného uranu chemikéliemi, pfi-
vadénymi vrty. Laboratorni zkou§-
ky této metody ukazaly uspokoji-
vé vysledky. i

PRIRUSTKY KNIHOVNY TECHNICKEHO KABINETU
JD N. P. JACHYMOV V OSTROVE NAD OHRI,
DUM KULTURY PRACUIJICICH, TEL. 62-301

RyzZov P. a kol, Markgerderskoje delo — (Dulni méfictvi) — Metallurgiz-
dat, Moskva 1958 sign. 11328 — Dulni méFické préce, spojené s do-
byvanim uzitkovych nerostl, vyméfovani pfi povrchové tézbé, bu-
dovani Sachet atd. Psdno v rozsahu udebnice pro studenty dulnich
fakult.

— Voprosy gornogo dela, — (O hornictvi). — Red. prof. M. M. Protod-
jakonov, — Ugletechizdat Moskva 1958 — sign. 11329 — Sbornik
praci vydany k 85. vyro&i narozeni zaslouZilého pracovnika védy a
techniky akadem. Terpigoreva. Kromé& zhodnoceni jeho védecké a
pedagogické &innosti je rozd&len na dvé &asti, z nichZ prvni jedna
o otazkach tykajicich se procest rozruSovéani hornin, druha o dul-
nich pracech a jejich mechanisaci.

Bresler S. J., Radioaktivni prvky, — Nakladatelstvi Csl. akademie v&d
Praha 1959, sign. 11330 — Pfeklad knihy profesora leningrad-
ského Politechnického institutu. NejduleZit&jsi metody vyzkumu
radioaktivnich prvkt, obohacovani a déleni radioaktivnich latek,
elektrochemie a adsorpce radioaktivnich latek, jejich chemie, vy-
roba umé&lych radioisotopl, §t8peni t&Zkych jader, nékteré duleZi-
t8j81 umdlé isotopy, vyzkum metodou oznaenych atomi.
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Sigka V1. — Jan Homolka, Nahrada $kody za pracovni trazy a nemoci z
povolani, Stdtni nakladatelstvi technické literatury Praha 1959 —
sign. 11331 — Souhrnné zpracovédni materidlu tykajiciho se zak. &.

58/1956 o nahradé Skody za pracovni razy a o nahradé naklada

16%ebné péce a davek nemocenského pojisténi a diéchodového za-
bezpeceni.

Jak§ A., Fiala J.,, Kyn€il J.,, Hlad a prace. — Kapitoly z d&jin strany a
pracujiciho lidu na Kadafisku. Krajské nakladatelstvi Karlové Vary
— sign. 11322.

Nejdl Karel, Dr. J. Miessler, Jean de Carro a jeho Karlovy Vary — Pfi-
spévek k d&jindm Ceského narodniho obrozeni. — sign. 11333 —
V knize uveden obsahovy seznam vSech roénikd Karlovarskych

almanachl a soupis literatury tykajici téz pfirod. poméru Karlo-
varska. 5

Josef a kol., Motocykl Jawa 50 — Pionyr. — Statni nakl. technické litera~-
tury Praha 1959 — sign. 11334 — Technické udaje o obou typech
lehkého motocyklu Jawa 50 — Pionyr, jejich technicky popis,. po-
kyny pro montaz, opravy, sefizovani, adrzbu a jizdu. :

Shea R. F. a kol., Zaklady transistorovych obvodd. — Statni nakladatelstvi
technické literatury, Praha 1958 — sign. 11335 — Dilo spolupracov-
nikl ,,Elektrotechnické laboratofe” G. E. C. »Electronics Park* po-
jednava o zpusobech pouZiti transistord v raznych elektrotechnic-
kych zafizenich. Probira vypodet a -teorii riznych druhii transisto-
rovych obvodd stejnosmérnych, nizkofrekvendnich a ultrazvuko-
vych zesilovacl a zabyva se také pouZitim transistort v osciladtorech
a v mezifrekvenénich a ostatnich vysokorekven&nich zesilova&ich.

S:ez.nam obci v CSR pro vypotet dovozného v prepravé kusovych
zasilek podle tarifu pro Zelezniéni a automobilovou prepravu ku-
sovych zasilek, III. vyd. — Dopravni nakl. Praha — sign. 11336.

Charvat E., B. Pospisil, Selsyny, prvky pro automatisaci — Statni naklada-
telstvi techn. literatury Praha 1959 —sign. 11337 — Historicky pie-
hled, teorie, funkce selsynli v raznych spojenich, vypoCet a kon-
strukce i technologie vyroby. M&feni a vyuziti selsynt. Selsynové

kondesétory, selsyny na stejnosmérny proud, magnesyny, servomo-
tory.

Hru3a Karel, Deset kapitol z diferencidlniho a integralniho poctu, III. vyd.,
Nakl. Cs. akademie v&d Praha 1959 — sign. 11338 — Pojem funkce
spojivost, derivace, ur€ity integral, neurdity integral, funkce slo-
Zené, funkce inversni, logaritmus a obecna mocnina, uziti integrald.
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Schwabe Kurt prof. Dr.-Ing., Moderni zplisoby méfeni pH. — Stétni
nakladatelstvi techn. literatury, Praha 1959 — sign. 11339 — Teore-
tické zaklady a pracovni methodika modernich zplsobl méfeni pH
v laboratorni a technické praxi.

Treybal Zdendk, Uméni jezdit. — NaSe vojsko — Svaz pro spolupréci s
armadou. — Praha 1959 — sign. 11340 — Vysoka jizda FidiCe, jizda
za zhorSenych podminek, sportovni jizda.

Fehler J. — K. Charbula, Dtlni stojky. Hornické aktuality sv. IX., SNTL
1959. — (Zakladni pojmy, popis konstrukce stojek u nas vyrabénych
i nékterych zahraninich stojek a to pro sloje riizného uloZeni. Dfe-
véné a kovové stojky poddajné a spojky tuhé. ZkouSeni stojek, upi-
nate stojek). — sign. 11233, 11249, 11250.

Fronk J.,, — Automobil a motocykl v obrazech. — Dil L, Nase vojsko, Pra-
ha, 1958, (Rozélen&nni automobilu, benzinovy motor, souctasti moto-
ri, mazani, chlazeni, karburator a privod paliva, zéklady elektro-
techniky a zapalovaci pfistroje, naftovy motor, spojky a prevodky,
zédklady Fizeni automobilu, motocykly, 19 dvoustrankovych barevnych
pfiloh). — sign. 11234.

Kisin V. B. red., — Lentoényje konvejery (Pasové dopravniky). — Ugle-
techizdat Moskva 1959. — (Katalog uvadéjici nakresy, popisy kon-
strukei a technické charakteristiky pasovych dopravnikt, kterych se
pouZziva v uhelnych dolech). — sign. 11235.

— Prumyslové armatury, dil I, II, IIl. — Katalog 1957, SNTL Praha 1958.
(Katalog armatur bude miti celkem 4 dily. Dosud vyS$lé 3 svazky
obsahuji tGvodni ¢ast, diagramy, normy, tabulky, ventily uzaviraci,
Soupatka, kohouty (dil L), ventily odkalovaci, odluhovaci, zpétné
klapky, ventily redukéni, ukazovatele stavu hladiny, rtzné arma-
tury, ovladani, pohony a pfisluSenstvi armatur, armatury vodaren-
ské a kanalisiéni (dil 1I1.). — Popis pro kazdou armaturu tvofi samo-
statnou obchodn&-technickou a provozni dokumentaci).

— sign. 11236, 11237, 11238.

Dittrich G., — Ueber den Einsatz der Erdbildmessung fiir die Massenauf-
messung im Braunkohlentagebau. — (O pouZzivéni fotogrametrie pro
masova méfeni v povrchovych hnédouhelnych dolech). Freiberger
Forschungshefte 2108, Akademie-Verlag Berlin 1958, — (Pouzivani
metody zaruéuje provadéni kontrolnich méfeni rychle a pfesné). —

sign. 11239.
Nokkolds S. R., R. Allen, — Geochimigeskije nabljudenije — (Geochemicka
pozorovéni). Gosinoizdat, Moskva 1958. — (Sbornik praci pfednich

anglickych chemik®, vénovany otazkdm vyskytu vzécnych prvka
v nékterych typech vyvielin. PfeloZeno z anglictiny).
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Putstovalov L. V., red. — Ocerki osadoénych mestorozdenij poleznych is-
kopajemych — (Nastin sedimentarnich loZisek uZiteEnych nerostu).
Akadem. nauk SSSR, Moskva 1958. — (Sbornik védeckych praci).
Nékresy, fotografie, tabulky). — sign. 11241.

Klicman J. a kol., — Cistirny méstskych odpadnich vod. — SNTL Praha,
1958. — (Navrhovani, stavby a provoz €istiren odpadnich vod ve
méstech. VSeobecné zasady jsou tu aplikovany na konkretni ptipa-
dy a-doloZeny vypoéty. Podrobné je probrano biologické Cisténi a
kalové hospodarstvi) — sign. 11242.

Pleiner R., — Zaklady slovanského zZelezafského hutnictvi v &eskych
zemich. — Nakladatelstvi CAV Praha 1958. — (Vyvoj pfimé vyroby
Zeleza z rud od doby halStatské do 12. véku. Zvlastni oddil vénovén
Zelezafstvi v PodkruSnohofi a na Pfibramsku). — sign. 11243.

Wiedemann F., — Geologische und petrografische Situation der Serizit-
u. Chloritgneise der Elbezone. — (Geologickd a petrograficka situ-
ace serizitovych a chloritovych rul labského pasma). — Freiberger
Forschungsheft C 55, Akademie-Verlag Berlin 1958. — (Petrogra-
ficky popis zkoumanych hornin a detailni popis jejich jednotli-
vych sloZek, petrografické vztahy mezi rulami, shrnuti vysledkl).
— sign. 11244

Hladovec V., Jozifek V., A. Kunz., — Matematika pro odborna udiliSté
a uéiiovské Skoly.1 — SPN Praha 1958, — sign. 11245,

Sekanina J., — Matematika I pro odborna udeliSté a ucinovské Skoly, —
SNP Praha 1958, — sign. 11246.

Slavin D. O., N. N. Ostapenko, — Nauka o materialech. — Kovové a neko-
vové materidly. Pro odborna udcilisté a uériovské 8koly, — SNP
Praha 1958, — (Vyznam a dutleZitost kovi v nar. hospodéistvi,
zakladni jejich technologické vlastnosti, jejich skladba, vyroba
a zpracovani kovid, materidly nekovové). — sign. 11247,

Schiiler Arno — Die Eigenschaften der Minerale I. II. - Berlin 1957
— L Vné&jsi zndmky minerald zvlas§té minerdld rudotvornych a hor-
ninotvornych s dodatkem o urovdni minerald uranu a thoria.
II. Mineralochemické tabulky a kvalitativné chemické metody
dukazu. — sign. 11252, 11253.

Bete G., Morrison F., — Elementarnaja teorija jadra. — Moskva 1958 —=
amer. autofi vysoce védecky, ale jednoduSe vysvétluji zéaklady
moderni teorie atomovych jader. Zakladni vlastnosti a charakte-
ristiky atomovych jader a elementarnich ¢astic. — Gornoe delo —
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dil 3 — enciklopediCeskij spravoénik Moskva 1958. — Zabiva se
komplexem otazek spojenych s organisaci projektovani ddlnich dél
a vystavbou budov na povrchu dold. — sign.-11255.

Savasteev V. G., — Rudnifnaja avtomatika i telemechanika — Moskva
1958 — Vysvétlujé zakladni pojmy, definice a prvky automatickych
a telemechanickych soustav, teorii automat. linedrnich soustav.
. — sign. 11257.

Srejtr Josef, — Technickda mechanika — Dynamika. — Praha 1958. —
Obsahuje dynamik hmotného- bodu a hmotnych soustav se zvlast-
nim zam@fenim na aplikaci ve strojnich” konstrukcich. — sign.
11258, K 123/2. .

Shornik védec. praci Vysoké Skloly baiiské v Ostravé. — &.6/58 — sign.
-11259 — Clanky: Neset K. — Ochranné pilife Sachet pfi plochém
uloZeni sloji. — Vavro M. — Cinitelé ovliviiuji detona¢ni rychlost
trhavin. — Teindl J. — Poznamky k teorii a pouZiti tavidel pfi po-
kovovani v taveninach. — Ulmann J. — Struktura oceli s 8% Cr,
30p Mo, 104 Ti. — Jirkovsky-Tomas: Radiologicky prizkum po-
ruchovych ploch a zlomu stfedoCeského pérmo_karbonu. — Kiihn P.
Pfehled minerogenetickjch pomért a tonografickd mineralogie
okresu Mor. Tfebovd. — Sommer J. — Zkresleni hysteresni kiivky
ptsobenim vifivych proudd. — Bajer M. — Vliv disociace na vy-
buchovou teplotu p¥i vybuSich methanu se vzduchem. — Cingr E.
— K regulaci doby, v niz m& dojit k vypofddani dulnich Skod na
stavbach.

Cihak Vlast. — Logaritmické pravitko stavebniho technika. — Praha 1959

Obsahuje podrobny navod k dukladnému vyuZiti moZnosti, které -

poskytuje stavebnimu techniku logaritmické pravitko vhodného
typu. Vlastni vyklad a procvifeni praktickych po€etnich vykont na
pravitku — spravnd manipulace a oSetfovdni. — Je tu probréana
nezbytna teorie a ukédzany vSechny poletni dkony. — sign. 11260.

Kleinhampl Zd. V. — Dilenska p¥iru¢ka pro opravy nakladnich automobild
TATRA 111 — Praha 1959 — Kniha se zabyvd podrobnd demon-
taznimi, montaZnimi a opravafskymi pracovnimi postupy na raz-
nych bé&Znych novéjSich typech naklad. automobili TATRA 111.
Obsahuje i podrobné technické a montazni Udaje, praktické pokyny
k sefizovani vSech zafizeni automobilu, pokyny k odstrafiovani
poruch a navody k pouZivani specidlniho opravéfského naradi,

pfipravkll a pomtcek. — sign. 11261.
— Seznam referdtd 2. Mezinirodni konference o mirovém vyuzity ato-
mové energie. — Zeneva, zaFi 1958 — sign. 11262.
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.— Die Fotografie. — roénik 1954 — Casopis v&novany fotografii —
- —vychéazi v NDR. — sign. 11263.

— Za snizeni prasnosti na pracovistich — Praha 1958 — Sbornik refe-
ratl, koreferatl a usneseni z konference &s. védecké technické spo-

. le€nosti pro zdravodni techniku a vzduchotechniku. — sign. 11264.
Chalupa Z., Stirsky P. — Souéasny vjvoj jaderné energetiky. — Praha
1958 — Soudasny stav vyvoje reaktorl a jinych za¥izeni pro po-

tfebu jaderné energetiky. Po teoretickém dvodu je pojednano o
materidlech pouzivanych v reaktorové technice, o rdznych druzich
jadernych reaktord, jejich provozu a bezpe®nostnich zafizenich.
Zavér pojedndva o technickém rozvoj i jaderné energetiky s hos-
podafskym vyéislenim a naznalenim pespektivy dalsiho pravdé-
podobného vyvoje. — signl1265.

Hine G. J. - Brownell G. L. — Radiacionnaja dozimetrija — z angliétiny
pfeloZeno — Moskva 1958 — Kniha je rozdé&lena do t¥i hlavnich &&asti.
Prvni vysvétluje zakladni principy dozimetrie, druha &ast popisuje
rizné piistroje pouzivané k dozimetrickym méfenim a metody

s %z

jejich pouZiti pro rtzné druhy zafeni. Treti &ast se tyk4 problému

dozimetrie raznych poli zafeni. — sign. 11266.
— Slovar technieskich terminov po mechanike gruntov i fundame-
tostroeniju, — v anglickém, ruském, francouzském, né&meckém,

Svédském, portugalském a Spanélském jazyku. Slovnik technickych
terminG z oboru mechaniky zidkladd stavebnictvi.

Wilsdorf Helmut — Georg Agricola. I. II. IV. — Berlin — 1956 — Pamétni
vydani vybranych spist Agricolovych. — Dil I. Jifi Agricola a jeho
doba — hornické problémy Agricolovy doby, Ji¥i Agricola — jeho
zivot a dilo (V tomto oddilu Agricoltv pobyt v Jachymové 1527-
1530), Jiti Agricola a jeho literarni prace — sign. 11268, 11269,
11270. Yy
Dil II. — Bermanus oder {iber den Bergbau — Ein Dialog — Berma-
nus aneb rozmluva o hornictvi (dialog). -
Dil IV. — De natura fossilium libri X — Die Mineralien. (Deset knih
o nerostech).

Burlakov I. — Ulu$éajem technologiju kovki. — Moskva 1958 — Zlep3u-
jeme technologii kovani. — sign. 11271.

Lem G. — O perechode ot starogo kadestva k novomu ob3¢estvennomu
razvitii — Moskva 1958 — O pfechodu od staré jakosti k novému
vSeobecnému vyvoji. — sign. 11272, :

Din I. M. — Izgotovlenije pokovok na specialnych masinach — Moskva 1958
Zhotoveni vykovkl na specidlnich strojich. — sign. 11273.
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Vragev S. P. — Letnik A. L. — Masinovedenie — Moskva 1958. — Nauka
o strojich. — sign. 11273.

— Jihlavské pravo — brozura o vzniku a vyvovji Jihlavského horniho
prava. — Krajské naklad. Havli¢ktdv Brod 1959. — sign. 11276.

—  KODAK Taschenbuch — Kleiner Wegweiser zum guten Bild — Halle
(Saale) 1956. — Pfirutka Kodak — maly ukazatel pro dobry obraz.

— sign. 14277.
Zanda V. F. — Karlovy Vary — privodce méstem — Praha 1958.
— sign. 11278. )
Skiicka M. — Promitame tzky film — praktické poudeni o promitani tizké-

ho 16 mm filmu — Praha 1959 — sign. 11279.

Volfson F. I. — Kde a ako hladat rudné loZiskd — Bratislava 1954 — Kniha
struéné popisuje druhy rud a zplisob jejich vyhledavani.
— sign. 11280.

— Fotografie 1958 — odborna revue-profesionalnich pracovnikld ve fo-
tografii — Praha 1958. — sign. 11281.

Niirnberg Alb. — Heimatliche Lichtbilder — Halle 1955, — Soubor fotogra-
fii provadénych raznou technikou. — sign. 11282.

Horak J. — Elektronické méreni — Praha 1957 — Kniha pojednava o
elektronickych méficich pFistrojich a metodach. Probird principy
Ginnosti elektronickych méficich pfistroji a seznamuje Ctendfe se
zpiisoby pouziti t&chto pfistroji v radiotechnice a jinych primyslo-
vych odvétvych. — sign. 11283.

— Rukoviit bezpeénosti prace I. — Bratislava 1958 — Obsahuje smér-
nice, natizeni a vyhlasky o hygienickych podminkéach, o protiepide-

mické ochrané, o vybu$ninach i o hoflavych latkdch. — sign. 11284.
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